PRECISION’
N/( TAPS

STROJNIi ZAVITNIKY

Machine taps / Maschinengewindebohrer

KATALOG
2015



SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU

o

®

0

10.

11.

SYMBOLY

typ

Mékké konstrukéni oceli s pevnosti do 500 N/mm?
Soft structural steels up to 500 N/mm? / Weiche Baustahle bis 500 N/mm?

Automatové a konstrukéni oceli s pevnosti do 800 N/mm?
Free cutting steels and structural steels up to 800 N/mm?
Automatenstahle und Baustahle bis 800 N/mm?

Zuslechténé a nastrojové oceli s pevnosti do 1100 N/mm?
Heat-treated steels and tool steels up to 1100 N/mm?
Vergitungsstdhle und Werkzeugstéhle bis 1100 N/mm?

Vysoce legované a zuslechténé oceli s pevnosti do 1400 N/mm?
High-alloyed steels and heat-treated steels up to 1400 N/mm?
Hochlegierte und vergitete Stdhle bis 1400N/mm?

Nerezavéjici a zaruvzdorné oceli
Stainless steels and heat resisting steels / Rostfreie und hitzebestandige Stahle

Litiny
Cast iron / Gusswerkstoffe

Hlinik mékky

Unalloyed aluminium / Reinaluminium

Hlinik legovany
Aluminium alloys / Aluminiumlegierungen

Méd ¢ista
Unalloyed copper / Reinkupfer

Slitiny médi
Copper alloys / Kupferlegierungen

Zinek
Zinc / Zink

TYP N - zavitnik pro oceli s pevnosti do 800 N/mm?

TYP VA - zavitnik pro nerezavéjici oceli
tap for stainless steels / Gewindebohrer fir rostfreie Stéhle

TYP UNI - zavitnik pro univerzalni pouziti

oxidace / oxidation / Oxidieren

povlak aluminiumnitrid titanu
titanium aluminiumnitride coating / Titanaluminiumnitrid-Beschichtung

povlak karbonitrid titanu
titanium carbonitride coating / Titancarbonitrid-Beschichtung

tap for steels up to 800 N/mm? / Gewindebohrer fiir Stéhle bis 800 N/mm?

tap for universal applications / Gewindebohrer fir den universallen Einsatz

1.1.
e

2.1.
2.2.

2.3.

3.1.

3.2.
3.3.

4.1.
4.2.

SHIS

552

6.1.
6.2.

7.1.

8.1.
8.2

ELilo

10.1.
10.2.

HSSE
V3

IKZ

IKZN

N~ PRECISION
N/( TAPS

Konstrukéni oceli / Structural steels / Baustéhle
Nelegované lité oceli / Plain cast steels / Unlegierte Gussstahle

Automatové oceli / Free cutting steels / Automatenstahle

Konstrukéni a zuslechténé oceli / Structural steels and heat-treated steels
Baustdhle und Vergitungsstahle

Nelegované lité oceli / Plain cast steels / Unlegierte Gussstéhle

Cementadni a nitridaéni oceli / Case hardened steels and nitriding steels
Einsatzstdhle und Nitrierstéhle

Zuslechténé oceli / Heat-treated steels / Vergiitungsstahle

Nastrojové oceli / Tool steels / Werkzeugstéhle

Vysoce legované oceli / High-alloyed steels / Hochlegierte Stéhle
Zuslechténé oceli / Heat-treated steels / Vergitete Stihle

S pevnosti 450 - 800 N/mm? / With strength 450 - 800 N/mm?
Mit Festigkeit bis 450 - 800 N/mm?

S pevnosti 600 -1000 N/mm? / With strength 600 - 1000 N/mm?
Mit Festigkeit bis 600 - 1000 N/mm?

Seda litina / Grey cast iron / Grauguss
Tvarna a temperovana litina / Spheroidal graphite cast iron
and malleable cast iron / Spharoguss und Temperguss

Cisty hlinik / Unalloyed aluminium / Reinaluminium

S obsahem Si < 10% / Si content < 10% / Si-Gehalt < 10%
S obsahem Si > 10 % / Si content > 10 % / Si-Gehalt > 10%

Méd' ¢istd bez prisad / Unalloyed copper / Reinkupfer

Kratka drobiva triska / Short chipping / Kurzspanend
Dlouha vinuta tfiska / Long chipping / Langspanend

Zinek a slitiny zinku / Zinc and zinc alloys / Zink und Zinklegierungen

povlak Balinit® Hardlube
Balinit® Hardlube coating / Balinit® Hardlube-Beschichtung

vysoce vykonna rychlorezna ocel legovana vanadem
super high speed steel 3% vanadium alloyed
hoher legierter Schnellstahl V 3%

vysoce vykonna praskova rychlorezna ocel
powder super high speed steel / Pulverstahl

vnitni privod chladici kapaliny
internal axial coolant supply / innere Kihlmittelzufuhr axial

vnitini privod chladici kapaliny s otvory v drazkach
internal axial coolant supply with hole outlets in the flutes
innere Kiihlmittelzufiihrung axial mit Glaustritt in den Nuten



1500NX

1540NX

1520NX

3500NX

3540NX

3520NX

2050NX

2090NX

2070NX

4050NX

4090NX

4070NX

DIN
n

DIN
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DIN
n

DIN
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DIN
376

DIN
376

DIN
n

DIN
n

DIN
n

DIN
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DIN
376

DIN
376

HSSE
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HSSE
V3

HSSE
V3

HSSE
V3
HSSE
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HSSE
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HSSE
V3
HSSE

V3

HSSE
V3

HSSE
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HSSE
V3

HSSE
V3

1S0 2
6H
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6H
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6H
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‘/PRECISION®
TAPS

M3-M10

M3-M10

M3-M10

M12-M20

M12-M20

M12-M20

M3-M10

M3-M10

M3-M10

M12-M20

M12-M20

M12-M20




STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

DN  HSSE 1502 2.y 1100

1690NX  GHENSEE/c gy gyt O i M2-M10
DIN  HSSE 102 .2aus 1100

1680NX  ‘iimeeeiAbc Wl gpn Tt Ry e M3-M10 8
DIN  HSSE 102 .2aus 1100 ;

3690NX  MNSm— g pe gy £ o TES . M3-M36 9
DIN HSSE 1S02 2.y 1100 ;

3680NX S I HSE 107 oy 1100 %ﬂ. M12:M36 o
DIN  HSSE 1502 .Sr0 oS 1100

2290NX GNIERERE 5 T 57 S e M2-M10 8
DIN  HSSE 1S02 .Sr0 s 1100

2280NX SRS 3 gy g e SO0 M3-M10 8
DIN  HSSE 1S02 .S.0 s 1100

4290NX QNSRS O 1SE IS0 alnsl M3-M36 o
DIN HSSE 1802 .Sn s 1100

4280NX RIS g gy gy s S M12-M36 9




STROJNI ZAVITNIKY %%CISIDW

1720NX  Shmetme | I’;",i A fsﬂa 1300 M2-M10 10
1720NX et D '5,1 08 f%;‘c 1300 M3-M10 10
1720NXIKZN | il O I,?ri B0z iﬂﬁ 1300 M6-M10 10
3T20NX ey O I,ﬁri B0z f%aw 1300 M12-M30 11
3720NX A — )} I,ﬁa 303 iﬂﬁ 1300 M12-M20 11
3720NXIKZN |, Slllis———— N I’;"ri 2 f%;‘c 1200 M12-M20 11
2200k e W S s M2-M10 12
2220NX SRS I’f‘,i o ;ﬂgm = M3-M10 12
2220NXIKZ . NS m——t DN I?,i e ’%& = M6-M10 12
4220NX SRS D I?'ri e ;mf—“ = M12-M30 13
4220NX SRS O} I?,i o ’%m ) = M12-M20 13
4220NXIKZ . SRR — O} I’f‘,i P ;i‘& = M12-M20 13
TN EE—— U L i ¢
1220NX  Ei—e U ] S e s 0 il v

o ————— B L.
X 5156 (A0 1300

3,5-6 N/mm

G1/ ll_G1n 15

G1/ M_G1n 15

4222NX Sheemsenn DN S phnpn, WS 1300
5156 R 502  N/mm?



STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

“,  DIN tp HSSE DIN I1S02 B
A 1B N33 eH e I3

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2 — 1500NX

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2 m 1540NX
11 1.2 21 2.2 2.3 % 1520NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 1500NX 1540NX 1520NX

M3 0,5 56 11 3.5 2,7 3 2,5 (] (] ([ ]
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3.3 (] ([ ] [ ]
M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2 ( (] ([ ]
M6 1 80 19 6 4,9 3 5 (] ( (]
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 [ ] ® ([ ]
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 [ ] ® ®

Rezné rychlosti

V. m/min 11. 12 21. 22, 23 34,

1500NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
1540NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15 12-15 12-15 12-15
1520NX 15-22 15-22 12-20 12-20 12-20

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNIi ZAVITNIKY

60°

DIN
13

HSSE
V3

DIN
376

IS0 2
6H

typ
N

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

‘/PRECISION®
TAPS

B

o T

11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2 3500NX
11 1.2 21 2.2 2.3 71 8.1 8.2 3540NX
11 1.2 21 2.2 2.3 3520NX
KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3500NX 3540NX 3520NX
5y a
Ee] [ i %
[EC— e
<« h

M3 0,5 56 1 2,2 - 3 2,5
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 3,3
M5 0,8 70 16 35 2,7 3 4.2
M6 1 80 19 4.5 3,4 3 5
M8 1,25 90 22 6 49 3 6,8
M10 1,5 100 24 7 55 3 8,5
M12 1,75 110 28 9 7 8 10,2 [ ) o [ J
M14 2 110 30 1" 9 3 12 o o o
M16 2 110 32 12 9 3 14 [ ) o [}
M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 [ ] [ ) o
M20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 [ ] (] [ )
M22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5
M24 3 160 38 18 14,5 3 21
M27 3 160 38 20 16 4 24
M30 85 180 45 22 18 4 26,5
M33 3,5 180 50 25 20 4 29,5
M36 4 200 56 28 22 4 32

Rezné rychlosti

11. 12, 21. 22, 23. 31. 32 33. 41. 42. 51. 52. 6.1.

V. m/min

6.2.

71. 81. 8.2. 9.1.

3500NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15
3540NX 10-15 12-15 10-15 10-15 10-15
3520NX 15-22 15-22 12-20 12-20 12-20

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal

X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet

10-15 10-15 10-15
12-15 12-15 12-15




STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

<, DIN typ HSSE DIN 1S02
13 N Vi 3 6H

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 7.1 84 8.2 W 2050NX
11 1.2 21 2.2 2.3 7.1 81 8.2 m 2090NX
11 12 24 2.2 2.3 SNSSSs & 2070NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 2050NX 2090NX 2070NX

M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 (] (] ([ ]
M4 0,7 63 7 4,5 3.4 3 3.3 (] ([ ] ®
M5 0,8 70 8 6 4,9 3 4,2 (] (] ([ ]
Mé 1 80 10 6 4,9 3 5 [ ] [ ] [ ]
M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 [ ] ® ([ ]
M10 1,5 100 15 10 8 3 8,5 [ ] ® ®

Rezné rychlosti

V. m/min 11 12 21. 22, 23 34,

2050NX 8-10 810 810 810 8-10 8-10 8-10 8-10
2090NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 1015 10-15 10-15
2070NX 10-12 10-12 12-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

<, DIN typ  HSSE DIN IS0 2
13 N Vi 376 6H

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

11 1.2 21 2.2 2.3 71 81 8.2 TR ———e——————— = 4050NX
11 1.2 21 2.2 2.3 71 81 8.2 m 4090NX

11 1.2 21 2.2 2.3 b 4070NX

4050NX 4090NX 4070NX
5y &
0| [ i %
LR =
<> ]

M3 0,5 56 ® 2,2 - S 2,5

M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 3,3

M5 0,8 70 8 35 2,7 8 4,2

M6 1 80 10 4,5 3,4 3 5

M3 1,25 90 13 6 4,9 & 6,8

M10 1,5 100 15 7 5,5 3 8,5

M12 1,75 110 18 9 7 3 10,2 [ ] (] [ ]
M14 2 110 20 1 9 3 12 [ ] [ J ([ J
M16 2 110 20 12 9 8 14 [ ] [ J [ ]
M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 [ ] [ ] ([ J
M20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 o [ J [ J
M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5

M24 3 160 30 18 14,5 4 21

M27 3 160 30 20 16 4 24

M30 B85 180 89) 22 18 4 26,5

M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5

M36 4 200 40 28 22 4 32

Rezné rychlosti

V., m/min 11. 12. 24. 22, 23 31 32 33 41 42 51 52 61 62

4050NX 810 810 810 8-10 8-10 810 810 8-10
4090NX  10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-15 10-15 10-15
4070NX  10-12 10-12 12-15 12-15 1215

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar

X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal

X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

<, DIN
13

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

2 358 9 10 11 62 7.1 % 1690NX
2 358 9 10 1 62 7.1 — NX 1680NX
2 358 9 10 11 62 7. == 2290NX

2280NX

HSSE DIN IS0 2
Vi 3 6H

1690NX  1680NX 2290NX 2280NX

°y B : £ Hi
S e e | ) parery 1 3] AN AIE Y
L 356 2-3
40° 407
- NL L L
M2 04 45 8 28 21 2 16 ° °
M25 045 50 9 9 28 21 2 205 ° °
M3 05 5 11 5 35 27 3 25 ° ° ° °
M35 06 5 12 6 4 3 3 29 ° °
M4 07 63 13 7 45 34 3 33 ° ° ° °
M5 08 70 16 8 6 49 3 42 ° ° ° °
M6 1 8 19 10 6 49 3 5 ° ° ° °
M8 125 9 22 13 8 62 3 68 ° ° ° °
MO 15 100 24 15 10 8 3 85 ° ° ° °

Rezné rychlosti

VC m/min 11. 12, 21. 22. 23. 31. 32 33. 41. 4.2

1690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
1680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
2290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
2280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/pnsczsmlv@
TAPS

<, DIN
13

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

2 358 9 10 11 62 71 S 7 3690NX
2 358 9 10 11 62 7. Y — =] 3680NX
2 358 9 10 11 62 71 s s 00 4290NX
2 358 9 10 11 62 71 % 4280NX

HSSE DIN IS0 2
Vi 376 6H

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3690NX 3680NX 4290NX  4280NX
5y a B _
1T | ) ey || H
o | | ) 3,5-6
* |z _ A I
I

M3 0,5 56 1 5 2,2 - 3 2,5 [ ] [
M4 0,7 63 13 7 2,8 2,1 3 3,3 ([ ] [ ]
M5 0,8 70 16 8 375 2,7 3 4,2 [ J ([
M6 1 80 19 10 4,5 34 3 5 [ ] [ ]
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 8] 6,8 [ ] [ ]
M10 1,5 100 24 15 7 55 3 8,5 [ ] [ ]
M12 1,75 110 28 18 ) 7 3 10,2 ([ ] [ ([ ] [ ]
M14 2 110 30 20 1 9 3 12 [ [ ]
M16 2 110 32 20 12 9 3 14 [ (] [ ] [
M18 2,5 125 34 25 14 1 3 15,5 [ [ ]
M20 25 140 34 25 16 12 ) 17,5 [ ] ([ ] (] ([ ]
M22 2,5 140 34 25 18 14,5 3 19,5 [ ] [ ]
M24 3 160 38 30 18 14,5 3 21 [ ] [ ] ([ ] [ ]
M27 3 160 38 30 20 16 4 24 [ ] [ ] (] [ ]
M30 3,5 180 45 35 22 18 4 26,5 (] (] ([ ] [
M33 3,5 180 50 35 25 20 4 29,5 (] (] [ ] [ ]
M36 4 200 56 40 28 22 4 32 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ]

Rezné rychlosti

V. m/min 11. 12, 24. 22, 23 34 32 33 41 42 51 52 61 62

3690NX 15-18 15-18 15-18 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 20-25 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
3680NX 15-22 15-22 15-22 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4290NX 10-15 10-15 10-15 8-10 8-10 8-10 10-12 10-12 10-12 15-20 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12
4280NX 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY N‘/gqﬁ;fsCISIaN@

60° B =
PR 0] B

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 1720NX

[N

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 1720NXIKZN

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 1720NX 1720NX 1720NXIKZN
T - — IS0 2 IS0 3 IS0 2
1 - 6HX 66X 6HX
IKZN
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 3 1,6 ( ]
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05 [ ]
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 3 2,5 [ ] [ ]
M4 0,7 63 13 4.5 3,4 3 3,3 [ ] [ ]
M5 0,8 70 16 6 49 3 4,2 o (]
M6 1 80 19 6 49 3 5 [ } [ J [ ]
M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 ( ) o [ J
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 o o [ )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 61. 62 74. 81. 82 9.1.

1720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
1720NXIKZN  25-30 25-30 20-25 20-25 20-25 10-12 10-12 10-12 10-16 10-16 12-15 12-15 18-22 15-18 40-50 18-22 15-18 25-30 10-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘(/PRECISION®
TAPS

<, DIN
13

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 3720NX

&

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 == 3720NXIKZN

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3720NX 3720NX 3720NXIKZN
'DN a
T | ) 1S0 2 IS0 3 1S0 2
° U : I - 6HX 66X 6HX
l, _
Kl h
IKZN

M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2 ( ] o [ J
M14 2 110 30 1 9 4 12 [ ]
M16 2 110 32 12 9 4 14 ( ] ( ] [}
M20 2,5 140 34 16 12 4 17,5 [ ] [ ] [ ]
M24 3 160 38 18 14,5 3 21 o
M27 3 160 38 20 16 4 24 [}
M30 3,5 180 45 22 18 4 26,5 ( )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 61. 62 71. 81. 82 9.1.

3720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
3720NXIKZN 25-30 25-30 20-25 20-25 20-25 10-12 10-12 10-12 10-16 10-16 12-15 12-15 18-22 15-18 40-50 18-22 15-18 25-30 10-15 12-15 12-15

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNi ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

N S DIN
S 13 371 :

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 2220NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 2220NXIKZ

 J

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No./Kat. Nr. 2220NX 2220NX 2220NXIKZ
T - — IS0 2 IS0 3 IS0 2
o —— =) 6HX 66X 6HX
IKZ
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 & 1,6 [ ]
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 3 2,05 o
M3 0,5 56 11 815 2,7 3 2,5 o o
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3 3,3 o o
M5 0,8 70 16 6 4.9 3 4,2 o ([}
M6 1 80 19 6 4.9 3 5 [ ] (] { ]
M8 1,25 90 22 8 6,2 8 6,8 [ ] { ] [ )
M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 [ ] (] { ]

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 61. 62 74. 81. 82 9.1.

2220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12
2220NXIKZ 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY NI‘(/PRECISION®
TAPS

N S DIN
S 13 376 :

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 4220NX
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 . 4220NXIKZ
KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 4220NX 4220NX 4220NXIKZ
'ON a
T | ) 1S0 2 1S0 3 1S0 2
° U ' Ty - 6HX 66X 6HX
l, _
Ml h
IKZ
M12 1,75 110 28 9 7 3 10,2 o o [ J
M14 2 110 30 1 9 3 12 o
M16 2 110 32 12 9 3 14 o o [}
M20 25 140 34 16 12 3 17,5 ° ° °
M24 3 160 38 18 14,5 4 21 o
M27 3 160 38 20 16 5 24 [ }
M30 3,5 180 45 22 18 5 26,5 ( )

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 61. 62 71. 81. 82 9.1.

4220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12
4220NXIKZ 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY M(/PRECISION®
TAPS

N S DN 1502
S 13 374 6HX

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 45 6 7 8 9 10 11 3720NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

4220NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3720NX 4220NX

B C_
3,5-6 23
M8 x 1 1 90 22 10 6 4,9 3 7 [} [ J
M10x 1,25 1,25 100 24 12 7 55 3 8,8 [} [}
M10 x 1 1 90 20 12 7 55 3 9 [ ] [}
M12x 1,5 1,5 100 22 14 9 7 4 10,5 [ ) [ ]
M12x1,25 1,25 100 22 14 9 7 4 10,8 [ ) [ )
M12 x 1 1 100 22 14 9 7 4 1" [ ] [ ]
M14 x 1,5 1,5 100 22 16 1 9 4 12,5 [ ) [ )
M16 x 1,5 1,5 100 22 16 12 9 4 14,5 [ ] [ }
M18 x 1,5 1,5 110 25 20 14 1 4 16,5 [ ) [}
M20 x 1,5 1,5 125 25 20 16 12 4 18,5 [} [}

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

3720NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4220NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
XX Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



STROJNI ZAVITNIKY N‘/£>411;5801810N®

CERd L B
/\% 1S0 228 9136

SKUPINA OBRABENEHO MATERIALU
Material group / Werkstoffgruppe

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1

3722NX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 4222NX

KATALOGOVE CiSLO / Cat. No. /Kat. Nr. 3722NX 4222NX

356 o

>
i
v

G1/8 28 90 20 12 7 5,5 3 8,8 [ ]
G1/4 19 100 21 15 1 9 4 11,8 [
G3/8 19 100 21 15 12 9 4 15,25 [ ]
G1/2 14 125 24 18 16 12 4 19 ([ ]
G5/8 14 125 24 18 18 14,5 4 21 [ ]
G3/4 14 140 26 20 20 16 5 24,5 [ ]
G1 11 160 28 22 25 20 5 30,75 [ ]

Rezné rychlosti

Vc m/min 11. 12. 21. 22, 23. 31. 32 33 41. 42. 51. 52. 6.1. 62 71. 81. 82 9.1.

3722NX 22-26 22-26 18-22 18-22 18-22 15-18 15-18 15-18 8-14 8-14 12-15 12-15 18-22 15-18 32-40 18-22 15-18 22-25 10-12 10-12 10-12
4222NX 18-22 18-22 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12 15-18 12-16 26-32 15-18 12-16 18-22 10-12 10-12 10-12

@ Dodavame standardné / standard supplies / Standardlieferbar
X.X  Doporucené uziti / Recommended use / Optimal
X.X Mozno pouzit / Possible use / Geeignet



SKUPINY OBRABENYCH MATERIALU

1500NX

1540NX

1520NX

3500NX

3540NX

3520NX

2050NX

2090NX

2070NX

4050NX

4090NX

4070NX

1690NX

1680NX

2290NX

2280NX

3690NX

3680NX

4290NX

4280NX

1720NX (6HX / 6GX)
1720NXIKZN
3720NX (6HX / 6GX)
3720NXIKZN
2220NX (6HX / 6GX)
2220NXIKZ
4220NX (6HX / 6GX)
4220NXIKZ
3720NX (MF)
4220NX (MF)
3722NX

4222NX

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.1.

1.2.

1.2

1.2.

1.2.

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2

1.2.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.1.

2.2,

2.2,

2.2.

2.2,

2.2.

2.2,

2.2.

2.2,

2.2.

2.2,

2.2.

2.2,

2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.
2.3.

2.3.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

7.1.

10

10

10

10

10

10

10

10

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

8.1.

11
1
11
1
11
1
11

1

‘/PRECISION®
TAPS
8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

8.2.

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

10

11

1

11

1

11

11

11

1

11

1

11

1




REZNE RYCHLOSTI NI‘(/PRECISION®
TAPS

1500NX 1540NX 1520NX 2050NX 2090NX 2070NX 1690NX 1680NX 2290NX 2280NX 1720NX 1720NXIKZN 2220NX 2220NXIKZ 3722NX 4222NX

3500NX 3540NX 3520NX 4050NX 4090NX 4070NX 3690NX 3680NX 4290NX 4280NX 3720NX 3720NXIKZN 4220NX 4220NXIKZ

1.1. 10-15 10-15 15-22 8-10 10-12 10-12 22-26 25-30 18-22  18-22  22-26 18-22

1.2, 12-15 12-15 15-22 810 10-12 10-12 22-26 25-30 18-22  18-22  22-26 18-22

2.1. 10-15 10-15 12-20 8-10 10-12 12-15 15-18 15-22 10-15 10-12 18-22 20-25 10-12  10-12  18-22 10-12

2.2. 10-15 10-15 12-20 8-10 10-12 12-15 15-18 15-22 10-15 10-12 1822  20-25 10-12 10-12  18-22 10-12
2.3. 10-15 10-15 12-20 8-10 10-12 12-15 15-18 15-22 10-15 10-12 1822 2025 10-12 10-12 18-22 10-12
3.1. 810 1518 810 10-12 15-18  10-12  10-12 10-12  15-18 10-12
3.2. 810 1518 810 10-12 15-18  10-12  10-12 10-12  15-18 10-12
3.3. 8-10 1518 810 10-12 15-18 1012 1012 10-12  15-18 10-12
4.1. 8-14 10-16  10-12 10-12 814 10-12
4.2, 8-14 10-16  10-12  10-12  8-14 10-12
5.1. 10-12 1518 10-12 10-12 12-15  12-15  10-12 10-12  12-15 10-12
5.2. 10-12 1518 10-12 10-12 12-15  12-15  10-12 10-12  12-15 10-12
6.1. 18-22 1822 1518 1518 1822 15-18
6.2. 10-12 15-18 10-12 12-16 15-18 1518  12-16 12-16 15-18 12-16
7.1. 10-15 12-15 810 10-15 20-25 32-40 15-20 26-32 32-40  40-50  26-32 2632 32-40 26-32
8.1. 10-15 1215 8-10 10-15 10-12 18-22 10-12 1518 1822 1822 1518 1518 1822 15-18
8.2. 10-15 12-15 8-10 10-15 10-12 15-18 10-12 12-16 15-18 1518  12-16 12-16 15-18 12-16
9.1. 10-12 22-25 10-12 1822 22-25  25-30 1822 1822 22-25 1822
10.1. 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12  10-15  10-12 10-12 10-12 10-12
10.2. 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12  12-15  10-12 10-12  10-12 10-12
11.1. 10-12 10-12 10-12 10-12 10-12  12-15  10-12 10-12  10-12 10-12
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PREVOD TVRDOSTI M(/pnsczsmlv@
TAPS

VICKERS BRINELL ROCKWELL TENSILE STRNGTHR | VICKERS BRINELL ROCKWELL TENSILE STRNGTHR |
HV 30 HB 30 HRB HRC N/mm? kp/mm? HV 30 HB 30 HRB HRC N/mm? kp/mm?

80 80 36,4 - 270 28 580 - - 53,3 - -
85 85 42,4 - 290 30 590 - - 53,9 - -
90 90 47,4 - 310 32 600 - - 54,4 - -
95 95 52,0 - 320 33 610 - - 55,0 - -
100 100 56,4 - 340 35 620 - - 55,5 - -
105 105 60,0 - 360 37 630 - - 56,0 - -
110 110 63,4 - 380 39 640 - - 56,5 - -
115 115 66,4 - 390 40 650 - - 57,0 - -
120 120 69,4 - 410 42 660 - - 57,5 - -
125 125 72,0 - 420 43 670 - - 58,0 - -
130 130 74,4 - 440 45 680 - - 58,5 - -
135 135 76,4 - 460 47 690 - - 59,0 - -
140 140 78,4 - 470 48 700 - - 59,5 - -
145 145 80,4 - 490 50 720 - - 60,4 - -
150 150 82,2 - 500 51 740 - - 61,2 - -
155 155 83,8 - 520 53 760 - - 62,0 - -
160 160 85,4 - 540 55 780 - - 62,8 - -
165 165 86,8 - 550 56 800 - - 63,6 - -
170 170 88,2 - 570 58 820 - - 64,3 - -
175 175 89,6 - 590 60 840 - - 65,0 - -
180 180 90,8 - 600 62 860 - - 65,7 - -
185 185 91,8 - 620 63 880 - - 66,3 - -
190 190 93,0 - 640 65 900 - - 66,9 - -
195 195 94,0 - 660 67 920 - - 67,5 - -
200 200 95,0 - 670 68 940 - - 68,0 - -
205 205 95,8 - 680 70

210 210 96,6 - 710 72

215 215 97,6 - 720 73

220 220 98,2 - 730 75

225 225 99,0 - 750 77

230 230 - 19,2 760 78

235 235 - 20,2 780 80

240 240 - 21,2 800 82

245 245 - 221 820 84

250 250 - 23,0 830 85

255 255 - 23,8 850 87

260 260 - 24,6 870 89

265 265 - 25,4 880 90

270 270 - 26,2 900 92

275 275 - 26,9 920 94

280 280 - 27,6 940 96

285 285 - 28,3 950 97

290 290 - 29,0 970 99

295 295 - 29,6 990 101

300 300 - 30,3 1010 103

310 310 - 31,5 1040 106

320 320 - 32,7 1080 110

330 330 - 33,8 1110 113

340 340 - 34,9 1140 117

350 350 - 36,0 1170 120

360 359 - 37,0 1200 123

370 368 - 38,0 1230 126

380 376 - 38,9 1260 129

390 385 - 39,8 1290 132

400 392 - 40,7 1320 135

410 400 - 41,5 1350 138

420 408 - 42,4 1380 144

440 423 - 44,0 1430 146

450 430 - 44,8 1460 149

460 - - 45,6 - -

470 - - 46,3 - -

480 - - 47,0 - -

490 - - 47,7 - -

500 - - 48,3 - -

510 - - 49,1 - -

520 - - 49,7 - -

530 - - 50,4 - -

540 - - 51,0 - -

550 - - 51,6 - -

560 - - 52,2 - -

570 - - 52,8 - -
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NAREX Zdanice, spol. s r.o.
Méstecko 250

696 32 Zdanice

Czech Republic

tel.: +420 518 607 111
fax: +420 518 607 155
e-mail: sales@narexzd.cz

http: www.narexzd.cz
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