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AMEC SARA GROOVE
Systém vrtani fada 1&2 T-A 35-38° fada HPC Sady zapichovacich planzet

,!




ATORN"° NC navrtavak
HSS-EJ I(I)%gsj yJ EJ TiNJ

90° | T1835A = /
e S5° = ghel hrotu 90° ;_ l
* pfesné naostrent hrotu s malym pfi¢nym bitem -
* vysokd stabilita néstroje diky kratké sroubovici
* pro presné a rychlé navrtavani na NC/CNC strojich a na obrébécich centrech
D h7 D1 hé L L1 TiN
mm mm mm mm Objednaci islo € Objednadi tislo € / i i
3 3 50 10 1001300300 4,45 1001310300 6,80 o 2 — 7 “é
4 4 52 12 100130 0400 4,45 1001310400 6,80 pY »l L1
5 5 60 15 100130 0500 4,80 1001310500 7,60 e —
[ 6 66 20 100130 0600 6,15 100131 0600 8,75
8 8 79 25 100130 0800 6,80 1001310800 11,60
10 10 89 25 100130 1000 9,10 1001311000 14,50
12 12 102 30 1001301200 11,40 1001311200 19,50
16 16 115 35 1001301600 21,10 1001311600 31,70
20 20 131 40 1001302000 29,10 1001312000 52,50
Sada
Obsah
Objednaci tislo €
4.dily:6,8,100 12 mm 1001300001 29,95
@ hlavni oblast poufiti Ocel INOX Liina Slitiny Supersliiny na bz Fe/NiCo Hlinik Mad Grafit kalend ocel
= © podminéné pouZiti <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferit,/mortenz. | austenitic. duplex 66/6T5 666 fitanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si 28%Si Slifina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
= ® | @& O OO0 |0 |0 e o o
25-45 | 15-25 | 10-15 | 6-10 6-10 40-50 | 30-40 | 6-10 5-6 60-90 | 35-50 | 40-50
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!

TORN/" Vrtak s kuzelovou stopkou - MK

w B v 0B, DT w L S am—

N g
* Zkréceni pFiéného bfitu od @ 14,25 mm

¢ stopka MK

* vaporizovany, tim snizeny sklon k pFipékani a lepsi odvod t¥isek b o

* Mezirozméry v katalogu \Vz ‘

P —
ot f ot f
Posuv Posuv
En}:r? m[m nﬂn sk pro ocel < 1000 N/mm Objednaci cislo € En}:r? m[m nﬂn sk poouel < 1000 K/ Objednaci cislo €
mm/ot. mm/ot.
12,00 182 101 MK 1 0,18 1015050120 14,40 19,50 238 140 MK 2 0,28 1015050195 29,90
12,50 182 101 MK 1 0,22 1015050125 15,20 20,00 238 140 MK 2 0,28 1015050200 27,60
13,00 182 101 MK 1 0,22 1015050130 15,80 21,00 243 145 MK 2 0,28 1015050210 30,90
13,50 189 108 MK 0,22 1015050135 17,90 22,00 248 150 MK 2 0,28 1015050220 34,40
14,00 189 108 MK1 022 1015050140 16,70 23,00 253 155 MK 2 0,28 1015050230 40,30
14,50 212 114 MK 2 0,22 1015050145 17,40 2350 276 155 MK'3 0,28 1015050235 40,30
15,00 212 114 MK 2 0,22 1015050150 18,70 24,00 281 160 MK3 0,28 1015050240 42,50
15,50 218 120 MK 2 0,22 1015050155 19,90 24,50 281 160 MK3 0,28 1015050245 44,20
16,00 218 120 MK 2 0,22 1015050160  20,- 25,00 281 160 MK3 0,28 1015050250 47,10
16,50 223 125 MK 2 0,28 1015050165 21,50 26,00 286 165 MK3 0,28 1015050260 53,60
17,00 223 125 MK 2 0,28 1015050170 22,40 26,50 286 165 MK 3 0,28 101505 0265 51,60
17,50 228 130 MK 2 0,28 1015050175 23,- 27,00 M1 170 MK3 0,28 1015050270 52,90
18,00 228 130 MK 2 0,28 1015050180 24,10 28,00 Vil 170 MK3 0,28 1015050280 58,80
18,50 233 135 MK 2 0,28 1015050185  26,- 29,00 29 175 MK3 0,28 1015050290 64,30
19,00 233 135 MK 2 0,28 1015050190 25,80 30,00 29 175 MK3 0,28 1015050300  64,-
@ hlovni oblast pouziti Ocel INOX Litina Slitiny | Supesliiny na bi Fo/Nico Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |.© podminéné pouZiti | <700W/mnt | <1000 /mm? | <1400 W/ | ft/morens. | _austeic. | dplx 66/61s | 666 fitanu | <somre | =30MR | <8%si | =8%si | linaCu [GR/CFR/Durop.| <5SHRe | <60MRe | =60HRe
5 ® | ©o ‘ ‘ ® O ‘ O|O0 | O ‘ ‘
25-28 | 20-22 ] 25-28 | 20-23 50-60 | 40-50 | 30-60
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné pfizpdsobit upnuti obrobku a pomérdm strojniho zafizeni!




TORN" Spiralovy vrtak

JEIRIRSL /A =R 4

* Povlak $picky TiN
e leskl drézka, zkraceni bfitu od @ = 1 mm
* mezirozméry v katalogu

-~ |

[ [
D8 L U pro ocel EO]Sl(J)‘E)g) N/mmz £ e Dk8 L I pro ocel EOIS%B N/mm2 B .
mm mm mm oy Objednadi ¢islo € mm mm mm — Objednaci ¢islo €
1,0 34 12 0,03 10 1010080100 1,63 8,0 17 75 0,13 1 101008 0800 3,30
1,5 40 18 0,04 10 101008 0150 1,33 85 17 75 0,18 1 101008 0850 4,24
20 49 24 0,04 10 101008 0200 1,07 9,0 125 81 0,18 1101008 0900 4,65
25 57 30 0,09 10101008 0250 1,25 9,5 125 81 0,18 1 101008 0950 5,30
3,0 61 33 0,09 10101008 0300 1,11 10,0 133 87 0,18 1 101008 1000 5,90
32 65 36 0,09 10101008 0320 1,41 10,2 133 87 0,18 1 101008 1020 1,-
33 65 36 0,09 10 101008 0330 1,41 10,5 133 87 0,18 1 101008 1050 7,20
35 70 39 0,09 10 101008 0350 1,25 11,0 142 94 0,18 1101008 1100 8,30
40 75 43 0,09 10101008 0400 1,25 1,5 142 94 0,18 1 1010081150 12,60
42 75 43 0,09 10 101008 0420 1,59 12,0 151 101 0,18 1 1010081200 10,40
45 80 47 0,09 10 101008 0450 1,67 12,5 151 101 0,22 1 1010081250 12,30
50 86 52 0,09 10101008 0500 1,63 13,0 151 101 0,22 1 1010081300 15,70
51 86 52 0,13 10 101008 0510 2,45 13,5 160 108 0,22 1 1010081350 20,30
55 93 57 0,13 10 101008 0550 2,14 140 160 108 0,22 1 101008 1400 19,30
6,0 93 57 0,13 1 101008 0600 2,14 145 169 114 0,22 1 101008 1450 20,30
6,5 101 63 0,13 1 101008 0650 2,58 15,0 169 114 0,22 1 1010081500 23,40
68 109 69 013 1 101008 0680 4,17 15,5 178 120 0,22 1 1010081550 24,50
7,0 109 69 0,13 1 101008 0700 3,12 16,0 178 120 0,22 1 1010081600 26,50
75 109 69 0,13 1 101008 0750 3,50
@ hlavnf oblast pouzii Ocel INOX Litina Slitiny Supersliny na bézi Fo/NiCo Hlinik Med' Grafit kalend ocel
= |° podmingné pouziti | <700 N/mm? | <1000 N/mm | <140 N/mme | fert /martenz. | austeitc duplex 66/6TS 666 titanu <30 | 230k <8%Si 28%Si Siina Co | GFK/CF/Durop. | <S5HRe | <6OMRe | 260k
5 ® | & O ® O O|O0]|O
25-28 | 20-22 | 12-15 v10—12 12-14 6-9 6-8 50-60 | 40-50 | 30-40
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné piizpisobit upnuti obrobku a pom&rim strojniho zafizeni!

TORN" Sady spiralovych vrtaks
=) 8) v @) T=) ») L)

* Povlak $picky TiN

o leskla drazka, zkréceni bfitu od @ = 1 mm

D Pocet vrtdkd
mm Objednaci Gislo €
1,007 5,9 mm @ - po 0,1 mm 50 101048 0001 96,90
6,00210,0mm @ - po 0,1 mm 4 101048 0002  208,-
1,00 10,0 mm @ - po 0,5 mm 19 101048 0003  61,-
1,00 13,0mm @ - po 0,5 mm 25 101048 0004 135,50
1,0 10,5 mm @ - po 0,5 mm, s ndsledujicimi dodate¢nymi rozméry 2% 1010480005 87,90

pro zdvitové otvory: 3,3-4,2-6,8-10,2 mm @




Modularni systémy vrtaciho naradi AMEC

Modulémi vrtaci nafadi Allied Machine & Engineering Co. (AMEC) splnf zvysené

ndroky zakaznikd z roznych odvétvi. Umoziiuje fedenf ve vieobecném strojirenstvi, stejné

jako v oblasti automobilového promyslu, lefecké nebo vesmimé techniky. Flexibilni systémy GENZ2 T-At
vriaciho néfadi se vyznaluji univerzdlnimi moZnostmi pouZiti a také kombinaci feznych

materiéld, povlakd a geometrif.

!
GEN2 T-A® a T-A® Original
* Rozsah primérd 9,50- 160,00 mm

' * k dispozici jsou rdzné geometrie, z&kladni substraty a
povlaky wm
i * Povlaky :
1 * vyménitelné britové desticky umoziiuji del3i :
. 0

vyuzivani drzakd
* 1,5xD az 32 x D ve standardnim programu AMEC

YouTube
Film ukazujici pouziti

@, Vrtaci systém Fady 1 T-A®

=) i) Z] N —

* vnit¥ni pfivod chladici kapaliny o ) 'lm

o * Drzdky maiji dodate&n& boéni pfipojku chladici kapaliny 1,/8" »
* proveden se stopkou MK v katalogovém programu L6 |
I'II". -
Drzdk série 1 s valcovou stopkou
Provedent ffiskové komory Délka ndstroje D 13 12 L6 L Dl L4 Tavit
mm mm mm mm mm mm mm Objednadi ¢islo €
rovnd drdzka extra krdtky 18,00-24,00 47 758 794 131,8 25 56 1/8"* 105007 0010 238,40
rovnd drdzka krdtky 18,00-24,00 67 107,2 110,7 163,2 25 56 1/8" 105007 0030 208,50
Sroubovice stiedné dlouhy 18,00-24,00 118 154,8 158,4 210,8 25 56 1/8" 105007 0050 241,30
Sroubovice Standard 18,00-24,00 168 205,6 209,2 261,6 25 56 1/8" 105007 0070 266,40
Sroubovice piilis dlouhy 18,00-24,00 270 307,2 3108 363,2 25 56 1/8" 105007 0090 299,30
rovnd drdzka XL 18,00-24,00 457 4945 498,1 550,5 25 56 1/8" 105007 0110 312,60
rovnd drdzka XL 18,00-24,00 565 602,5 606,1 658,5 25 56 1/8" 105007 0120 379,70

JIEAY:Y

| jo \/

BFitové desticky Fady 1

Dal3f kvality a jiné proméry |ze dodat na
vyzadani z\ie sl!\od:)}vy'ch zfjsob. E ENZ T-A
D S o HSS Supe’rJ(olmll AM200™ D S o HSS‘ Supe’rw!(olmll AM200™
mm ° Objednaci ¢islo € mm ° Objednaci Gislo €
18,00 132 2 1054411800 52,10 21,50 132 2 1054412150 52,10
18,50 132 2 1054411850 52,10 22,00 132 2 1054412200 52,10
19,00 132 2 1054411900 52,10 22,50 132 2 1054412250 52,10
19,50 132 2 1054411950 52,10 23,00 132 2 1054412300 52,10
20,00 132 2 1054412000 52,10 23,50 132 2 1054412350 52,10
20,50 132 2 1054412050 52,10 24,00 132 2 1054412400 52,10
21,00 132 2 1054412100 52,10
=|® hlayn[ oﬁlqst poutiti Ocel INOX Litina S'Iiliny Superliny na bizi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
;E- oj pouziti | <700N/mm | <1000 N/ | < 1400 N/mm | feit/morenz. | ouseniic | duplex 66/6TS 666 fitanu | <some | =30mk | <8%si | =8%si | ShinoCu |GR/CRK/Durop.| <SSHRe | <R | =60k

105441 ® o o O|O0O| OO ] O O @




GEN3SYS®XT a GEN3SYS®
e Promér 11,00-35,00 mm
* Geometrie a zdkladni materidly pro zpracovéni oceli, materiglu INOX,

litiny a nezeleznych kov(
* novy povlak AM300° pro del3i Zivomost

BEN3SYS™

High Peastratiaa Orilling Syearem

i
¥ * moznost vysSich rychlosti fezu az o 20 % E E [’.{3& 3 _F
* 1 xD az 7 x D ve standardnim programu AMEC STRLCT]
WL -..hl.
b [
d BENASTS
u i mﬁ.
’ » v ®
Vrtaci systém fFady 2 T-A
I
_J @ . ‘
L
* vnitini pFivod chladici kapaliny G ﬁ—u L2
e * Drzaky maji dodate&né boenf pifpojku chladici kapaliny 1,/8" Y\
* provedent se stopkou MK v katalogovém programu L (S Im ID
e
L6
A
Drzak fady 2 s valcovou stopkou
Provedent ffiskové komory Délka ndstroje D 13 12 L6 L D1 14 Lavit
mm mm mm mm mm mm mm Objednaci ¢islo €
rovnd drdzka extra krdtky 24,50-35,00 57 88,5 921 148,5 32 60 1/4"* 105009 0010 265,-
rovnd drdzka krdtky 24,50-35,00 86 128,6 132,2 188,6 32 60 1/4" 105009 0030  225,-
Sroubovice stiedng dlouhy 24,50-35,00 137 179,4 183 2394 32 60 1/4" 105009 0050 266,40
Sroubovice Standard 24,50-35,00 187 230,2 2338 290,2 32 60 1/4" 105009 0070 291,90
Sroubovice piilis dlouhy 24,50-35,00 289 331,8 3354 3918 32 60 1/4" 105009 0090  338,-
rovnd drdzka XL 24,50-35,00 511 5541 557,7 6141 32 60 1/4" 105009 0110 335,10
o A
SO
Bfitové desticky Fady 2 O \/
Dal3i kvality a jiné proméry |ze dodat na vyzé- _
dani ze skladovych zésob. E ENZ T-A
D S g HSS Super Kobalt AM200™ D iy HSS Super Kobalt AM200™
mm ° Objednaci ¢islo £ mm ° Objednaci tislo €
24,50 132 2 1055412450 59,70 29,00 132 2 1055412900 59,70
25,00 132 2 1055412500 59,70 29,50 132 2 1055412950 59,70
25,50 132 2 1055412550 59,70 30,00 132 2 1055413000 59,70
26,00 132 2 1055412600 59,70 30,50 132 2 1055413050 59,70
26,50 132 2 1055412650 59,70 31,00 132 2 1055413100 59,70
27,00 132 2 1055412700 59,70 32,00 132 2 1055413200 59,70
21,50 132 2 1055412750 59,70 33,00 132 2 1055413300 59,70
28,00 132 2 1055412800 59,70 34,00 132 2 105541 3400 59,70
28,50 132 2 1055412850 59,70 35,00 132 2 1055413500 59,70
.= | ®hlavai oblast pouZii Ocel INOX Litina Slitiny Superliny na bizi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
;g O podmingné pouziti | <700 N/mn | <1000 W/mm | <1400 N/t | et /martenz. | _ausenitc duplex 66/6TS 666 fitany <30HRe | 230HR | <8%si 28%Si Slina Cu__| 6FK/CF/Durop. | <55HRe | <60HRe | 260HRe
= | rossat... @ o o Ol0]O0]O0 0O ol e




SARA Kuzelovy zahlubnik

ws | o e T o w | F

* 3 biity

¢ radiging podbrouseny

* materidal nastroje HSS, HSS + povlak TiN
* k zahloubeni a odhrotovént

o @ zahlubnikd jsou piizpdsobeny pfislusnému 3roubu se z&pustnou

hlavou podle DIN [DIN 963, 964, 965, 966, 7991)

o

jednotlivé kusy

) Posuv . —— v
mDm rggl gr]n mLm anr]T:n' pro ocel ;r;%? o Objednaci éislo € Objednact EIIILN € E % D1
43 13 4 40 28 0,04 1502010043 4,10 1502050043 7,70 [——Le—> v
50 15 4 40 28 0,04 150201 0050 4,25 1502050050 7,70
53 15 4 40 28 0,06 150201 0053 4,25 1502050053 7,70
58 1,5 5 45 28 0,06 150201 0058 4,25 1502050058 7,90
6,0 1,5 5 45 28 0,06 150201 0060 4,25 150205 0060 7,70
63 1,5 5 45 28 0,06 150201 0063 4,25 1502050063 7,70
70 1,8 6 50 36 0,06 150201 0070 4,35 1502050070 7,90
73 1,8 6 50 36 0,06 150201 0073 4,35 1502050073 7,90
8,0 20 6 50 36 0,06 150201 0080 4,75 150205 0080 8,50
8,3 2,0 6 50 36 0,09 150201 0083 4,75 150205 0083 8,50
9,4 22 6 50 36 0,09 150201 0094 5,40 150205 0094 9,95
10,0 25 6 50 36 0,09 150201 0100 5,20 1502050100 9,45
10,4 25 6 50 36 0,09 150201 0104 5,55 1502050104 10,25
11,5 28 8 56 36 0,09 150201 0115 575 1502050115 10,35
12,4 28 8 56 36 0,12 150201 0124 6,05 1502050124  11,-
13,4 29 8 56 36 0,12 150201 0134 6,80 1502050134 12,20
15,0 32 10 60 40 0,12 150201 0150 6,80 1502050150 12,20
16,5 32 10 60 40 0,16 150201 0165 7,25 1502050165 13,15
19,0 35 10 63 40 0,16 150201 0190 9,65 1502050190 17,20
20,5 35 10 63 40 0,16 150201 0205 9,80 1502050205 19,90
230 38 10 67 40 0,16 1502010230 13,10 1502050230 24,70
250 38 10 67 40 0,16 1502010250 13,90 1502050250 25,60
28,0 40 12 Al 40 0,16 1502010280 19,50
30,0 42 12 Al 40 0,16
31,0 42 12 Al 45 0,16 1502010310 20,90 1502050310 37,30
40,0 10,0 12 75 40 0,16
40,0 10,0 15 75 40 0,16 150201 0400 38,10
Sady
Obsah TiN
Objednadi ¢islo € Objednaci ¢islo €
vidy 1 kus 6,3 /83 /10,4 /12,4 /16,5 /20,5 mm 1502010001 39,50 1502050001 69,90
@ hlavnf oblast pouziti Ocel INOX Litina Slitiny Superliiny na bizi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= 1C podmingné pouziti | <700 /mm | <1000 W/mmt | <1400 N/mm? | fori/martenz. | _austeiic duplex 66/6TS 666 fitanu <3HR | =30H | <8%si 28%Si | SltinaCu_|GRK/CRK/Durop.| <55HRe | <60HRe | =60k
5 ® | & O O | O O|O0 | O
20-28 | 10-15 5-8 ] 5-8 5-10 5-10 8-14 8-12 40-80 | 20-50 | 25-40
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené é hodnoty je nutné piizpisobit upnuti obrobku a pom&rdm strojniho zafizeni!




SARA Kuzelovy a odhrotovaci zahlubnik ADVANCED

g

z) =) =) )

Z)

3 biity

Material desticky HSS a HSS TiN

novda geometrie biitu omezuje nestejné opotiebovani feznych hran
vysokd odolnost proti opoffebent a teplotni odolnost pro maximdini frvanlivost
nizké obvodové hazeni snizuje energetickou ndro&nosti

Patentovana stopka proti protoéeni zahlubniku v upinacéi p¥i opti-
malnim pFenosu utahovaciho momentu (od & 8,3 mm)

1

D Ds

Ky

jednotlivé kusy [ )
Posuv
mDm rEgl rEr]n mLm pro ocel ;[3132? N/ Objednac cislo € Objednai cislo €
63 1,5 5 45 0,08 1502700063 11,75 1502710063 13,70
8,3 2 6 50 0,10 1502700083  13,- 1502710083 15,20
10,4 25 6 50 0,10 1502700104 13,25 1502710104 15,50
124 28 8 56 0,12 1502700124 15,80 1502710124 18,60
16,5 32 10 60 0,14 1502700165 18,35 1502710165 21,50
20,5 85 10 63 0,18 1502700205 22,80 1502710205 26,80
25 38 10 67 0,22 1502700250 27,50 1502710250 32,30
3l 42 12 7 0,22 1502700310 33,70 1502710310 39,70
Sady
Obsah TiN
Objednadi ¢islo € Objednadi ¢islo €
vidy 1 kus 6,3 /8,3 /104 /12,4 /165 /20,5mm 1502701000 92,50 1502711000 106,-
vidy 1kus 6,3 /10,4 /16,5 /20,5 /25 mm 1502702000 91,50 1502712000 108,-

o hluyn( oﬁlqst poutiti Ocel INOX Litina S'Iiﬁny Superliiny na bizi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |oP pOUZiti | <700 W/mn | <1000 /mn | <1400 W/ | forit/martenz. | austenitc. | duplex | Go/6Ts 666 ftanu | <somke | =30 | <susi | 28%Si | siimaG [GR/C/Dwop| <SSHR | <60MR | 260k
5 ® | & O O | O O|O0 | O

20-28 | 10-15 5-8 5-8 5-10 5-10 8-14 8-12 40-80 | 20-50 | 25-40

Reznd rychlost Ve m/min. Uvedené

é hodnoty je nutné pfizpGsobit upnuti obrobku a p

strojniho zafizeni!

TORN'" NC strojni vystruzniky

J ) N =)

DIN
212

o

Z)

pro tolerance H7

pravofezné

Materidl zavitniku HSS-E, povrchova uprava TiN

valcové stopka bez &tythranu
tvar D: zuby ve 3roubovici, odleh&eni

evs

Pro nejnizsi obvodové hazeni se pouzivaiji hydroupi-
naée a vysoce presnd skliidla a tyto vystruzniky jsou dodévany s
valcovou stopkou
* k vystruZovdni priichozich otvord
* vhodné také pro slepé otvory

161001 1007

Popis

Objednadi ¢islo

€

TiN

Objednaci ¢islo £

Sada se sklddd z 1 ystruznikus @3 /4 /5/6/8/10/12 mm

1610011007 129,-

161002 1007 179,-

161002 1007

@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slitiny Superslitiny na bzi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel

© podmingné pouziti | <700 N/mm | < 1000 N/mm? | <1400 N/mm | fert/martenz. | austeitc duplex 66/6TS 666 titanu <30HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si Sliina Cu | GFK/CFK/Durop. | <55HRe | <60 HRe 2 60 HRe
£ | 161001... . . O . . o O O
2 8-10 6-8 4-6 8-10 8-10 15-20 | 15-20 8-12
o

161002... ® @& O e o Ol 0| O

12-15 9-12 6-9 12-15 | 12-15 22-30 | 22-30 | 12-18
Reznd rychlost Ve m/min. Uvedené é hodnoty je nutné pfizpGsobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!




SARA" Strojni zavitniky

50 2J Vcl;zj

e

DIN
in

J

DIN
376

J

e konsfrukeni rozméry DIN 371 = do M10, DIN 376 = od M12

= %)

Al

[—— L1 —»

3xD
D Stoupdni L L 12 D1 SIS U Slepy otvor Pruchozi otvor g
pro zdvit . Y _
mm mm mm mm mm mm mm o Objednadi ¢islo € Objednadi ¢islo € /
M3 05 56 6 18 35 27 2,50 1342010030 6,10 | 1341060030 5,75 ﬁ/
M4 07 63 7 21 45 34 3,30 134201 0040 6,10 | 134106 0040 5,75
M5 08 70 8 25 6 49 420 134201 0050 6,20 | 134106 0050 5,80
Mé 1 80 10 30 6 49 5,00 134201 0060 6,30 | 134106 0060 6,-
M8 1,25 90 13 35 8 62 6,80 134201 0080 7,85 | 134106 0080 6,80
M10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 134201 0100 9,30 | 1341060100 8,35
M12 1,75 110 18 9 7 10,25 1342010120 13,35 | 1341060120 11,75
C B
ol =l
23| T || 355
& | &
2,5xD J — J 3xD J : J
D Stoupdni L L1 12 D1 ( PrUT:rzm v Slepy otvor Prichozi otvor
mm mm mm mm mm mm mm p o Objednaci ¢islo € Objednaci ¢islo €
M3 05 56 6 18 35 27 2,50 1342310030 6,65 | 1341360030 7,-
M4 07 63 7 Al 45 34 3,30 134231 0040 6,65 | 134136 0040 1,-
M5 0,8 70 8 25 6 49 420 1342310050 6,75 134136 0050 7,05
Mé 1,0 80 10 30 6 49 5,00 134231 0060 6,90 | 134136 0060 7,25
M8 1,25 90 13 35 8 62 6,80 134231 0080 8,45 | 1341360080 9,-
M10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 1342310100 10,10 | 1341360100 10,65
M12 1,75 110 18 9 7 10,25 1342310120 14,60 1341360120 15,30
C B
Y —
23| G || 355
O o) | By  proNOX
o 2,5xDJ : J 3xD J : J
* vaporizovany
D Stoupdni L L 12 D1 ( Prur?:rzg‘t’\ll;) v Slepy otvor Prichozi otvor
mm mm mm mm mm mm mm p o Objednaci ¢islo € Objednaci ¢islo €
M3 05 56 6 18 35 27 2,50 1342270030 7,15 | 1341320030 6,90 i
M4 07 63 7 21 45 34 3,30 134227 0040 7,15 | 1341320040 6,90
M5 08 70 8 25 6 49 420 134227 0050 7,20 | 1341320050 1,-
Mé 1,0 80 10 30 6 49 5,00 134227 0060 7,40 | 1341320060 7,15
M8 1,25 90 13 35 8 62 6,80 134227 0080 9,20 | 1341320080 8,85
M10 1,5 100 15 39 10 8 8,50 1342270100 10,95 | 1341320100 10,50
M2 1,75 110 18 9 7 10,25 1342270120 15,80 1341320120 15,10
@ hlavni oblast pouZiti Ocel INOX Litina Slitiny | Supersitiny na b Fe/NiCo Hiinik Med Grafit kalend ocel
© podminéné pouZiti <700 N/mm? | <1000 N/mm? | < 1400 N/mm | ferit,/mortenz. | austenitic. duplex 66/6TS 666 fitanu <30 HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Sltina Cu_ | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
134201... ® | ©o
o | 5-20 | 5-15 5-10 | 5-12 8-20
5 [ ® & O ® @ O O O
134136... 5-20 | 5-15 | 5-10 | 5-10 8-20 | 8-20 | 2-6 | 2-6 10-25
134227....
134131... 58 | 5.8 | 5.8
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené é hodnoty je nutné piizpGsobit upnuti obrobku a pom&rim strojniho zafizeni!




SARA" Zavitova hlava na rychle vyménné viozky

* automatické zablokovani viozek

elastické vyrovnani délky na tlak a tah

pro rychle vyménitelné vlozky s nastavitelnou bezpeé&nostnf spojkou

minimalni zbytkovy utahovaci moment zabrafiuje zlomenf zavitntku

* kfezani zavitd na mechanicky a CNC vrtagkach, vriacich a frézovacich strojich
* na vyzadani Ize dodat dalii velikosti

DIN ISO 7388-1 / DIN 69871 A

Stopka d D A L Délkovd kempenzace, tlak Délkovd kompenzace, tah  Zdvit

mm mm mm mm mm mm Objednaci ¢islo £
SK 40 19 38 60 60 9 9 M3-M12 442003 4012 139,-
Sk 40 31 55 100 98 15 15 M8-M20 442003 4024 179,-

DIN ISO 7388-2 / MAS BT JIS B 6339

Stopka d D A Délkovd kompenzace, tlak  Délkovd kompenzace, tah  Zavit

mm mm mm mm mm Objednaci ¢islo €
K 40 19 38 68 9 9 M3-M12 442007 4012 148,-
Sk 40 31 55 93 15 15 M8-M20 442007 4024  189,-

SARA Rychle vymeénitelné vlozky na zavitniky

* na vyzadani Ize dodat dalif velikosti

s bezpeénostni spojkou

s bezpenostni spojkou

mdm Om:rzu" mDm mLm rE:n At L Objednaci ¢islo €

28 21 19 25 32 M2 371 4425051928 35,60

35 2,7 19 25 32 M3 37 4425051935 35,60

4 3,0 19 25 32 M3,5 371 4425051940 35,60 o!—i ‘

45 34 19 25 32 M4 37 4425051945 35,60 _— 3

6 49 19 25 32 M5/Méb 371 4425051960 35,60 i !
8 6,2 19 25 32 M8 371 4425051980 35,60 L—L1—~
10 8 19 25 32 M10 37 4425051910 35,60

7 55 19 25 32 M10 376 4425051970 35,60

9 7 19 25 32 M12 376 4425051990 35,60

1 9 19 25 32 Mmi4 376 4425051911 35,60

6 49 31 34 50 M5/Mé 371 4425053106 52,40

8 6,2 31 34 50 M8 371 4425053108 52,40

10 8 31 34 50 M10 371 4425053110 52,40

7 55 31 34 50 M10 376 4425053107 52,40

9 7 31 34 50 M12 376 4425053109 52,40

1 9 31 34 50 Mi4 376 4425053111 52,40

12 9 31 34 50 M16 376 4425053112 52,40

14 11 31 34 50 M18 376 4425053114 52,40

16 12 31 34 50 M20 376 4425053116 52,40

18 145 3] 34 50 M22 376 4425053118 52,40




SARA Nastroj pro vrtani do plného materialu SARA-DRILL

w e )4

* Pro otvory @ 49-270 mm
na strojich s nizkym vykonem

* nizké vibrace, az o 50 % vy3§i trvanlivost bfitu

* vrfdni v jednom pracovnim kroku bez centrovéni a predvrtant

¢ ¢&elni plochu neni poffeba zakryvat

* rentabilnf systém vrtani, protoZe jednou vrtaci korunkou je mozné vriat po vyméné sady nozd v
rozsahu az 30 mm

* ménitelné hloubky otvord az 15 x D diky systémim drzékd a prodlouzent

* vnitinf pfivod chladici kapaliny pfimo na bfit, nejsou potieba vysokotlaka gerpadia

* pfi ofé&enf vrtdku piivod chladici kapaliny pres chladici krouzek

o kratké fiisky se lémou v lamagi fiisek v hrubovacim nozi, ani u extrémné hlubokych otvord nenf
nutno odstrafiovat ffisky z otvoru

* pouziti také na vertikalng pracuiicich zaiizenich

* nizké néklady na ndtadi, protoze dochdzi k opotiebeni pouze fezacich noz0
a sftedového vridku

* bezproblémové preosifovani stredového vrtdku a fezacich nozd
(v paru) v brusnych pfipravcich nebo na néstrojovych bruskach

* Material desticky:
Rezny noz HSS-E-PM ASP30, ASP30 TiN
Sttedovy vrick HSS

* pouzili na viech obrébécich strojich jako otécivé nebo stojici nafadi speciding pro opracovani
velkych promérd otvord na sfrojich s malym vykonem

* Pozor: Nevhodné pro vrtan( piedvrtanych otvord!

11
'y

Rezaci niz SARADRILL

* pro SARA-DRILL Gstroje pro vitani do plného materialu

* Rezaci noze se dodavaii v pary, tzn. 1 hrubovaci niz a 1 ndz pro
jemné dokon&ovant.

* Poznéamka k opracovani slepych otvoria:
Pri obrabéni dil&ich rozmérd se moZe niz pro jemné dokon&ovani na-

]

Vrtaci korunka
riqe xory stavit podle velikosti vrtaci korunky v rozsahu od 3 do 10 mm. (Neni

Oznoeni Pracown prostor o pfipusiné pro obrdbéni prichozich otvordl)
mm Objednadi tislo € s N z 2 o
* Pozor: Rezaci noze se smi vyménovat pouze v paru,
A1-55 49-55 1045010055 639,- protoze jinak existuje nebezpeti zlomeni!
A2-65 55-65 104501 0065  639,- * Ceny za par (1 hrubovaci ndz a 1 niz pro jemné dokon&ovéni)
B-80 65-80 1045010080 779,- D pro vrtac korunku o
¢100 80-100 104501 0100 909,- ™ Ohracco__¢
D120 100-120 1045010120 1069,- % A9 1045500050 _163,-
52 A1-55 104550 0052 163,-
Vyvrtavaci ty¢ s kuzelovou stopkou Morse 55 A1-55, A2-65 104550 0055  163,-
pro vrtaci L1 12 13 D1 Stopka 58 A2-65 104550 0058  163,-
korunku mm mm mm mm Objednaci ¢islo € 60 4265 1045500060 163,
AT/A2 200 158 30 29 MK 4 104505 0055 360,- 6 1065 104550 0062 167,-
B-80 200 158 30 35 MK 4 1045050080 380,- 65 £265, 080 104550 0065 167,-
(100 200 158 30 38 MK 4 1045050100  425,- 70 880 1045500070 200,-
0120 200 192 30 45 MK 5 1045050120 739,- 7 B0 1045500072 200,-
Prodlouzeni 75 B-80 1045500075  210,-
150 mm a 300 mm 78 B-80 104550 0078  210,-
pro vrtacf korunku Dl 150 mm 300 mm 80 B-80, G100 1045500080  225,-
mm Objednaci ¢islo € Objedna éislo € 85 ¢100 104550 0085 225.-
A1/A2 29 104510 0055 295,- 104515 0055 345,- 88 100 1045500088 225, -
B-80 35 1045100080  320,- 1045150080  400,- 90 100 104550 0090 225 -
G100 38 1045100100  345,- 1045150100 420,- 95 €100 104550 0095 240 -
D120 45 1045100120 395,- 1045150120  445,- 100 100, 1-120 1045500100 240 -
Stiedovy vrtak 105 D120 1045500105 255,-
- p 110 D120 1045500110 255,-
pro vrtaci korunku D Pracovni prostor
mm mm Objednadi tislo € 115 D120 1045500115 300,-
A1-55 a7 D120 12 49-120 1045300012  56,- 120 0120 1045500120  300,-
.= | @hlavni oblast pouZiti Ocel INOX Litina Slitiny | Supersiiny na bézi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
‘g © podmingné pouziti | <700 /mm | <1000 N/mm? | < 1400 N/mn | feri/martenz. | _ wstenic duplex 66/6TS 666 fitanu | <30WR | =30#R | <8%Si 28%Si | SliinaCu |GRK/CRR/Durop| <55HRe | <60MRe | 260k
= 1 104550.... e o o ® ©o ® o O




NAPRIC EVRO Po u (

PRO TEBE ZVLADNEME

ZA 24 HODIN:

DODANi PO CELE EVROPE DO 24 HODIN

SARATOOLS.com

ODE DNESKA NAJDETE!

Hleddate nové vodici vlozky do drézky T, mékké vyménné &elisti, kalené stupriové éelisti,
segmentové nebo blokové éelisti pro vase skli¢idlo? Na saratools.com najdete rychle a
pohodlné vhodné pomoci vyhleddvaée upinacich &elisti Spannbeckenfinder.

1
| Aymwahl nach Molen |

Staglinge

Rychle nalezeno, objedndno a odesldno! SARATOOLS.com




TORN/" Hrubovaci fréza

%) B ) =) )l 4

* s jemné zoubkovanym profilem ozubenim
e excentrické podbrousent

kratka [ ) o
=1 [ =l

D 1 L Dl 1 Posuv fz Posuv fz 3 £y

mm mm mm mm pro ocel <1000 N/mm2 ~ pro ocel <1000 N/mm?  Objednaci cislo € D Dr
mmy/zub mm/zub ¥ L2
60 13 57 6 4 0,012 0,021 2262450060 21,70 t: v —l ‘
—_

7,0 16 66 10 4 0,012 0,021 2262450070 28,80 -
8,0 19 69 10 4 0,014 0,0245 2262450080 24,50
9,0 19 69 10 4 0,014 0,0245 2262450090 27,70
10,0 22 72 10 5 0,0232 0,0406 2262450100 23,80
12,0 26 83 12 5 0,0276 0,041 2262450120 30,50
14,0 26 83 12 5 0,0276 0,041 2262450140 36,40
16,0 32 92 16 5 0,046 0,0805 2262450160 44,80
18,0 32 92 16 5 0,046 0,0805 2262450180  49,-
20,0 38 104 20 5 0,046 0,0805 2262450200 60,50
22,0 38 104 20 5 0,046 0,0805 2262450220 76,30
25,0 45 121 25 5 0,046 0,0805 2262450250 88,90
28,0 45 121 25 5 0,046 0,0805 2262450280 99,90
30,0 45 121 25 5 0,046 0,0805 2262450300 119,50
32,0 53 133 32 6 0,046 0,0805 2262450320 125,-

@ hlavnf oblast pouZii Ocel INOX Litina Slitiny | Supersliiny na b Fo/Nico Hlinik Med Grafit kalend ocel
= | © podminéné pouZifi | <700w/mm? | <1000 W/ | <1400 /e | frt/mortenz. | _austenic duplex 66/6TS 666 fitanu <M | 230MR | <8%Si >8%Si | SiinaC  |GR/CK/Duop.| <SSHR | <60HRc | > 60HRe
5 ® o O e O o

45-75 | 45-75 | 20-35 | 3045 25-45 | 25-45 | 3045 20-35
Reznd rychlost Ve m/min. Uvedené normované hodnaty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!
’ v k ’ f ’
Drazkovaci freza
h10 hé
o UL 7)) 2 ) v | o] U, |
v ,af“’/h

* 2 b¥ity, kratkd, pravofezna 30°
* excentrické podbrousenf
* Material VHM jemné zrnity karbid, povlak AITiN+
* Od @ 6 mm s upinaci ploskou dle DIN 6535 HB

[ J [ J [ J [ J
[ = =
DU LDl Posuv fz Posuv fz D U L D Posuv fz Posuv fz
mm - mm  mm  mm proocel <1400 N/mm? pro ocel < 1400 N/mm?  Objednaci cislo € mm - mm - mm - mm proocel <1400 N/mm? pro ocel < 1400 N/mm?  Objednadi islo €
mm/zub mm/zub mm/zub mmy/zub
2 8§ 32 2 0,011 0,016 2542000020 6,75 § 18 60 8 0,029 0,044 2542000080 11,35
3 12 3 3 0,011 0,016 254200 0030 6,75 0 20 70 10 0,040 0,060 2542000100 17,20
4 12 40 4 0,017 0,026 254200 0040 7,05 1220 70 12 0,040 0,060 2542000120 22,70
5 14 50 5 0,017 0,026 254200 0050 7,95 16 22 75 16 0,053 0,080 2542000160 38,50
6 14 50 6 0,021 0,032 254200 0060 9,20 20 30 100 20 0,067 0,1 2542000200  68,-
@ hlavnf oblast pouziti Ocel INOX Litina Slitiny | Supersiiny na bz Fe/NiCo Hinik Med Grafit kalend ocel
= [op minéné pouziti | <700 N/mm? | <1000 N/mm | < 1400 N/ | ferit/marten. | ustenitc duplex 66/6TS 666 itanu <30HRe | 230HR <8%Si 28%Si Sliina Cu | GFk/CFk/Durop.|  <55HRe | <60HRe | > 60HRe
2 ® o o e o ® o o
107 80 68 80 60 80 67 270 190 150
Reznd rychlost Ve m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné prizpésobit upnuti obrobku a pomérém strojniho zatizenil




SARA" Stopkova fréza mini

= W i) )

6535 H

B o -

6535 HA

e

L

<) &

* Valcova stopka s upinact ploskou, do & 1,8 mm hladka
* Material VHM ultra jemné zrnity karbid, povlak TiAIN-Ultra

* Upozornéni: Brouseni t&chto fréz je neekonomické. Je vyhodné&jsi pouzivat frézy do hranice opotfebeni a pak

pouZivat nové frézy.

> N8

[ ) o
o L3 3
D 1 L D1 Posu fz Posuv fz o o IiAIN ; ;
mmo - mm mm  mm proocel <1000 N/mm? pro ocel <1000 N/mm?  Objednaci islo € Objednai islo 4
mm/zub mm/zub t: L —pl ‘
05 20 380 30 0,012 0,015 251006 0005 8,25 2510090005 12,45 S
0,6 20 380 30 0,012 0,015 251006 0006 8,25 2510090006 12,45
08 20 380 30 0,012 0,015 251006 0008 8,25 2510090008 12,45
1,0 20 380 30 0,012 0,015 251006 0010 8,25 2510090010 12,45
1,2 20 380 30 0,012 0,015 251006 0012 8,25 2510090012 12,45
15 20 380 30 0,012 0,015 251006 0015 8,25 2510090015 12,45
18 20 380 30 0,012 0,015 251006 0018 8,25 2510090018 12,45
2,0 40 350 60 0,012 0,015 251006 0020 8,20 2510090020 12,45
25 40 350 60 0,023 0,03 251006 0025 8,70 2510090025 12,45
3,0 50 360 60 0,031 0,038 251006 0030 8,20 2510090030 12,45
35 50 360 60 0,040 0,045 251006 0035 8,70 2510090035 13,50
4,0 70 380 60 0,048 0,052 251006 0040 8,20 251009 0040 12,45
45 70 380 60 0,050 0,056 251006 0045 8,70 2510090045 13,50
50 80 390 60 0,051 0,057 251006 0050 8,20 2510090050 12,45
55 80 390 60 0,053 0,06 251006 0055 8,70 2510090055 13,50
575 80 390 60 0,053 0,06 251006 0057 8,70 2510090057 13,50
6,0 80 390 60 0,054 0,06 251006 0060 8,20 2510090060 12,45
675 110 430 80 0,056 0,062 251006 0067 11,55 251009 0067 16,50
70 11,0 430 80 0,057 0,062 251006 0070 10,95 2510090070 15,40
775 11,0 430 80 0,059 0,066 2510060077 11,60 2510090077 16,60
80 110 430 80 0,060 0,066 2510060080 12,80 2510090080 16,40
87 130 500 100 0,061 0,067 2510060087 17,95 2510090087 24,90
90 130 500 100 0,062 0,067 2510060090 16,45 2510090090 22,60
97 130 500 100 0,063 0,068 2510060097 17,95 2510090097 24,90
100 130 500 100 0,063 0,068 2510060100 18,40 2510090100 23,70
120 150 550 120 0,063 0,068 2510060120 23,30 2510090120 30,60
@ hlavni oblast pouziti Ocel INOX Liting Slitiny | Superliny na bizi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
© podmingné pouiti <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferit,/martenz. |  austenitic. duplex 66/6TS 666 fitanu <30 HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Sliina Cu [ GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
i oo o @ oo/ 0® O | o o0
5 80-100 | 70-90 | 50-60 | 30-55 | 3045 | 25-30 [100-120| 70-90 | 20-40 | 15-30 | 15-30 [150-250]100-200| 80-150
ol oo o e/ e/oe o O e |00
90-110 | 80-100 | 45-55 | 40-60 | 35-50 | 25-35 |110-130| 80-100 | 25-45 | 20-35 | 20-35 |175-275|120-220| 90-170

Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené

é hodnoty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a p

im strojniho zafizeni!




NESTEJNY UHEL SROUBOVICE W e
EXTREMNE VELKY OBJEM ZA CAS

univerzdlni néstroj pro hrubovéni i dokonéovéni
minimalizace vibraci

zlepsend kvalita povrchu

ochranné fazetka pro del3i Zivotnost

stopka s krekem pro vétsi hloubky fezu

vysoce vykonnd vrstva pro vysokou tvrdost pfi vy3sich teplotéch a
odolnost proti oxidaci

velmi vhodné pro obrdbéni HPC (High performance cutting)
kratké a dlouhé provedeni pro obrébéni oceli, litiny,

INOX a slitin fitanu

Kompletni program v katalogu

SARA" Stopkova fréza

) )l @) o) £/ =) =) =) L)

T
D D1
* nestejny Ghel Sroubovice a rozteée zubl pro minimalizaci vibraci pFi frézovani ¥ ¥
* s ochrannou fasefou F pro zlepsenf trvanlivosti ft: L—pl ‘
* vhodna také pro obrabéni bez pouziti chladici kapaliny F L—————>
dlouhd [ ) [ )
=l [ =
D L1 L DI Fx45° I Posuv fz Posuv fz dlovhd
mm  mm mmmm mm pro ocel < 1000 N/mm?  pro ocel < 1000 N/mm?  Objednaci cislo €
mm/zub mm/zub
3,0 8 57 6 0,10 4 0,008 0,009 2541310030 21,-
40 11 57 6 0,13 4 0,013 0,015 2541310040  21,-
50 13 57 6 0,18 4 0,021 0,025 2541310050  21,-
6,0 13 57 6 0,20 4 0,021 0,025 2541310060  21,-
7,0 19 63 8 0,20 4 0,027 0,032 2541310070 28,40
8,0 19 63 8 0,20 4 0,027 0,032 2541310080 28,40
9,0 22 72 10 0,30 4 0,027 0,032 2541310090 41,20
100 22 72 10 0,30 4 0,044 0,052 2541310100 41,20
1,0 26 83 12 0,30 4 0,044 0,052 2541310110 52,10
120 26 83 12 0,30 4 0,044 0,052 2541310120 52,10
130 26 83 14 0,30 4 0,059 0,07 2541310130 69,70
140 26 83 14 0,30 4 0,059 0,07 2541310140 69,70
160 32 92 16 0,40 4 0,059 0,07 2541310160 90,50
180 32 92 18 0,40 4 0,071 0,084 2541310180  126,-
200 38 104 20 0,50 4 0,071 0,084 2541310200 138,-
250 38 104 2B 0,50 4 0,077 0,091 2541310250 285,-
extra dlouha () o
D L1 L DI Fx45° 1 Posuv fz Posuv fz extra dlouhd ;
mm mmmm mm mm pro ocel < 1000 N/mm?  pro ocel < 1000 N/mm?  Objednac islo €
mm/zub mm/zub
50 2 63 6 0,18 4 0,021 0,025 2541320050 32,40
6,0 22 63 6 0,20 4 0,021 0,025 2541320060 32,40
8,0 28 80 8 0,20 4 0,027 0,032 2541320080 40,50
100 33 100 10 0,30 4 0,044 0,052 2541320100 52,10
120 42 100 12 0,30 4 0,044 0,052 2541320120 67,50
140 48 100 14 0,30 4 0,059 0,07 2541320140 82,50
160 53 150 16 0,40 4 0,059 0,07 2541320160 123,50
200 68 150 20 0,50 4 0,071 0,084 2541320200 176,-
@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Lifina Slitiny Supersiiny na bizi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
© podmingné pouziti <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | ferit,/martenz. |  austenitic. duplex 66/6TS 666 fitanu <30 HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Sliina Cu [ GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
£ | 50031 e o o ® o
’E 115-135]100-120| 60-80 | 50-75 | 50-75 100-140100-140
o
5012.. e o o e e
90-110 | 60-85 | 40-60 | 40-60 | 40-60 85-120 | 85-120
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené é hodnoty je nutné pfizpGsobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!




SARA" Stopkova fréza INOX

w0 g € M v U 4

¢ s krékem

* nestejny Uhel sSroubovice a rozteée zubl pro minimalizaci vibraci pfi frézovani =
* s ochrannou fasetou F pro zlepgent tfrvanlivosti
* specidalng prizptsobena pro INOX obrabénf

NN\
D I 12 L D3 D Fxd I Posu f2 Posuv fz 2 e g
mm o omm mm mmmmmm mm pro INOX austeniticky pro INOX austeniticky ~ Objednaci islo € ¥ £ 2
mm/zub mm/zub F/ L‘&‘ ‘
3,0 8 18 57 28 6 0,13 4 0,008 0,009 254136 0030 23,50 b=
40 11 2 57 3,6 6 0,18 4 0,013 0,015 254136 0040 23,50
50 13 2 57 4,6 6 0,20 4 0,021 0,025 254136 0050 23,50
6,0 13 21 57 55 6 0,20 4 0,021 0,025 2541360060 23,50
70 19 27 63 6,5 8 0,20 4 0,027 0,032 2541360070 31,60
8,0 19 27 63 75 8 0,20 4 0,027 0,032 2541360080 31,60
9,0 22 32 72 8,5 10 0,30 4 0,027 0,032 254136 0090 44,60
100 22 32 72 9,5 10 0,30 4 0,044 0,052 254136 0100 44,60
1,0 2 38 83 10,5 12 0,30 4 0,044 0,052 2541360110 55,10
120 26 38 83 11,5 12 0,30 4 0,044 0,052 2541360120 55,10
130 26 42 83 12,5 14 0,30 4 0,059 0,07 2541360130  72,-
140 26 42 83 135 14 0,30 4 0,059 0,07 254136 0140  72,-
160 32 44 92 15,5 16 0,40 4 0,059 0,07 254136 0160 93,50
180 32 50 100 175 18 0,40 4 0,07 0,084 2541360180  128,-
200 38 54 104 195 20 0,50 4 0,071 0,084 254136 0200 141,50
250 42 65 121 240 25 0,50 4 0,077 0,091 254136 0250  288,-

@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slitiny Superliny na bizi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= Lo dmingné pouZiti <700 N/mm? | <1000 N/mm? | <1400 N/mm? | fert,/martenz. | austenitic. duplex 66/6TS 666 itanu <30HRe 230 HRe <8%Si 28%Si Slfina Cu_ | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe 2 60 HRe
5 e | ©o O|0O|e | e o

120-150] 80-110 ,40_65 40-65 | 30-50 |100-140 80-100 | 30-45 30-45 | 25-40
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené normované hodnoty je nutné pfizpdsobit upnuti obrobku a pomérdm strojniho zafizeni!

MUZE BYT U TEBE Poz D EJ I J
ABY BYLO Di"iVE

ODESLANO:
OBJEDNAVKY DO 19:30

SARATOOLS.com




XHPMT Stopkova fréza

w 0D 7 £

%ISNHUJ z4J AICrNJ HP(J Q:J

4

Ve/t J

s krckem
nestejna rozteé k minimalizaci vibraci

CNC pfesnost pii opakovaném pouziti do 10 pm
pro frézovani INOX, exotickych materiali a pro vieobecné pouziti
obzvlasf vhodnd pro frézovani drézek a pro bo&ni tbér materidlu

[ J [ J
— Tl ] ¥
| I B L D3 Posuy fz Posuy fz P s o
mm mm mm mm mm mm pro ocel < 1000 N/mm?  pro ocel < 1000 N/mm2  Objednaci ¢islo £
mm/zub mm/zub
3 9 15 6 57 2,80 0,016 0,020 2541210030 17,20
4 12 20 6 57 3,70 0,021 0,026 2541210040 17,20
5 13 20 6 57 4,60 0,026 0,032 2541210050 17,20
6 13 20 6 57 5,50 0,031 0,038 2541210060 17,20
8 20 30 8 64 7,40 0,037 0,046 2541210080 24,30
10 2 32 10 72 9,20 0,044 0,054 2541210100  36,-
12 26 37 12 83 11,00 0,050 0,062 2541210120 46,50
16 32 46 16 92 15,00 0,063 0,078 2541210160  81,-
20 38 58 20 104 19,00 0,075 0,094 2541210200 131,50
@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slitiny Superlifiny na bizi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |OF dmingné pouZiti | <700 /mm? | <1000 N/mn | <1400 N/ | fert/marenz. | austenitc duplex 66/6TS 666 fitany <30HRe | 230HR | <8%Si 28%Si Slina Cu__| 6FK/CFK/Durop. | <55HRe | <60HRe | 260HRe
£ ® | @& | O e & o o o o
150-200| 80-120 | 70-90 | 60-90 | 40-70 | 50-60 60-70 | 20-35 | 15-30 [280-350{200-250|150-200
Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené é hodnoty je nutné pfizpGsobit upnuti obrobku a pomérim strojniho zafizeni!
® veo, o Ve ’
TORN' Jednobrita stopkova fréza Ultra-N
9 | _hs )
vim | TP W ) 77 B UTTTINENS S TR 7/ R /
30 6535 HA v Ve/fz
e s krékem
¢ 1 bFit s ostrymi hranami
¢ s definovanym zaoblenim hran
* pro nezelezné materidly
* material VHM jemné& zrmity karbid, bez povlaky, lesténa drazka
* Sirokd drézka pro rychly odvod fiisek
[ J [ ]
=T = +* ¥
D I L 12 D3 Dl Posuy Tz Posuv fz D £ e
mm mmomm mm mm mm pro hlinkk <8 % Si pro hlintk <8%Si Objednadi cislo € L2 L2
mm/zub mm/zub E%"
1,5 6 50 220 1,45 3 0,0175 0,025 2491000015 18,60 - -
2,0 8 50 220 18 3 0,02555 0,0365 2491000020 18,80
3,0 12 50 220 28 3 0,04025 0,0575 2491000030 18,90
40 15 57 290 38 4 0,0455 0,065 2491000040  20,-
5,0 17 60 320 48 5 0,056 0,08 2491000050 25,90
6,0 20 64 28,0 58 6 0,06825 0,0975 249100 0060 26,60
8,0 24 64 28,0 7.8 8 0,08225 0,1175 2491000080 36,10
10,0 25 73 33,0 9,7 10 0,091 0,13 2491000100 56,20
12,0 32 84 39,0 m7 12 0,105 0,15 2491000120 76,50
16,0 38 93 45,0 15,7 16 0,1155 0,165 2491000160 109,50
@ hlavnf oblast pouziti Ocel INOX Litina Slitiny Superliiny na bizi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= Lop mingné pouziti | <700 N/mme | < 1000 W/mn2 | <1400 N/ | ferit /mortenz. | austenitc duplex 66/6TS 666 fitanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si Slina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 Hie
g RERERK
350-500| 150-250 | 150-350 200-350

Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené

é hodnoty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a p

grim strojniho zafizeni!




ATORN" Stopkova fréza RockTec 52

w U )

6535 HA

B

J

va

'3

¢ s krékem

* pro obrabé&ni materi¢ls do 52 HRe

* tolerance frézy: pro & 3,0-20,0 mm = 0/-0,020 mm

* Material VHM ultra jemné zrnity karbid

o Uhel gela 3°

[ J
= 3 ¥
D 0 12 L D3 DI Posuv fz 7 22 o
mm mm mm mm mm mm pro ocel < 1400 N/mm? Objednai cislo € v L2
mm/zub i Lo ,‘ ‘
3,0 9 15 50 28 6,0 0,02 2570030030 19,80 L
40 12 20 50 37 6,0 0,02 257003 0040 19,80
50 15 20 50 46 6,0 0,03 257003 0050 19,80 "
6,0 16 20 50 55 6,0 0,03 257003 0060 19,80 ’
8,0 20 30 64 74 8,0 0,04 2570030080 31,40
10,0 22 32 70 9,2 10,0 0,05 2570030100 42,30
12,0 25 37 75 11,0 12,0 0,06 2570030120 48,30
16,0 32 46 90 15,0 16,0 0,08 2570030160 84,50
20,0 38 58 100 19,0 20,0 0,1 2570030200 116,-
Sada, provedeni HA
Obsah
Objednaci ¢islo £
Sada VHM 40° @6,/8/10/12 mm, 4 bity, RockTec 52 257003 0001 125,-

@ hlovni oblast pouiti Ocel INOX Litina Slitiny Superlifiny na bizi Fe/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= Lop dmingné pouziti | <700 N/mm | <1000 N/mm? | <1400 N/ | feit/martenz. | auseniic duplex 66/6TS 666 itanu <30 HRe > 30 HRe <8%Si >8%Si Sliina Cu | GFK/CFK/Durop.| <55 HRe <60 HRe > 60 HRe
£ ® o o e o o o o

140-160{130-150{120-140|100-120|100-120| 80-100 | 100-120{100-120| 80-100 | 80-100 | 70-90 60-80
Reznd rychlost Ve m/min. Uvedené é hodnoty je nutné prizpGsobit upnuti obrobku a pomé&rim strojniho zafizeni!

ATORN" Stopkova fréza RockTec 65

VHMJ %ZOJ

e8
e S—

/)

J

hé

P —

)

6535 HA

;o

78

va

J

£

Ve/tz

¢ s krékem

* pro obrabé&ni materi¢ls do 65 HRe

* tolerance frézy: pro & 3,0-20,0 mm = 0/-0,020 mm

* Material VHM ultra jemné zrnity karbid

o Uhel cela -6°
T %
D I 2 L 03 ol Posu fz 0 % i
mm mm mm mm mm mm pro kalenou ocel > 60 HRc Objednadi ¢islo £ v L2
m/2ub E:L;ZH‘ ‘
3,0 9 15 50 28 6,0 0,015 2570040030 21,60 -
4,0 12 20 50 3,7 6,0 0,02 257004 0040 21,60
50 15 20 50 46 6,0 0,025 257004 0050 21,60
6,0 16 20 50 55 6,0 0,038 257004 0060 21,60 &
8,0 20 30 64 74 8,0 0,05 2570040080 34,50 ‘
10,0 22 32 70 9,2 10,0 0,052 2570040100 47,20
12,0 25 37 75 11,0 12,0 0,06 2570040120 57,70
16,0 32 46 90 15,0 16,0 0,07 257004 0160 101,-
20,0 38 58 100 19,0 20,0 0,08 257004 0200 122,-
Sada, provedeni HA
Obsah
Objednadi ¢islo €
Sada VHM 40° @ 6,/8/10/12 mm, 4 biity RockTec 65 257004 0001 139,-

@ hlavnf oblast pouziti Ocel INOX Litina Slitiny Superliiny na bizi Fo/NiCo Hlinik Med Grafit kalend ocel
= |.© podminéné pouZiti | <700W/mnt | <1000 /mm? | <1400 W/ | ft/morens. | _austeic. | duplx Go/61s | 666 fitonu | <sodR | 230Hk | <8%Si | 28%Si | SlinaCu |GRK/CRK/Duop.| <SSHRe | <60HR | 60k
£ 0|00

160-200 250-300 | 250-300 | 250-300 120-140{ 140-140 80-120

Reznd rychlost Vc m/min. Uvedené

é hodnoty je nutné pfizpisobit upnuti obrobku a p

dm strojniho zafizeni!




TORN" Stopkova fréza 90°

Ld

* pro frézovaci desticky 1SO AP.. 1003

* vnitini pFivod chladici kapaliny

e tichy chod diky pozitivnf geometrii vyménitelné desticky
e klidné chovani néstroj pfi frézovani

¢ Bo&ni hdzeni max. 0,03 mm

¢ Obvodové hazeni max. 0,03 mm

o k frézovani drézek a obvodovému frézovani

* presné frézovani na 90°

* stopka podle DIN 18358

* doddvka s upinacimi sroubky a klicem

* 20 x 90 mm
kratka
D D1 hé L L1 14 1 Utahovaci moment max. L4 -
mm mm mm mm mm Nm Objednadi ¢islo €
10,0 16 80 24 56 1 1,0 2625400100 67,50 M\ i
12,0 16 80 24 56 1 1,0 2625400120 67,50 DL 5 . =
15,0 16 85 25 60 2 1,0 2625400150 91,50 9.3
16,0 16 85 25 60 2 1,0 2625400160 83,50 L1
18,0 20 85 25 60 2 1,0 2625400180 91,50
20,0 20 90 25 65 3 1,0 2625400200 110,50
22,0 25 95 25 70 3 1,0 2625400220 121,-
25,0 25 95 25 70 4 1,0 2625400250 128,-
28,0 25 95 25 70 4 1,0 2625400280 143,-
30,0 25 95 25 70 4 1,0 2625400300 144,50
32,0 25 95 26 70 5 1,0 2625400320 153,-
dlouha
D D1 hé L L1 L4 1 Utahovaci moment max.
mm mm mm mm mm Nm Objednaci ¢islo €
12,0 16 150 24 126 1 1,0 2625400121 103,50
16,0 16 150 100 126 2 1,0 2625400161  118,-
20,0 20 150 100 125 3 1,0 2625400201 149,50
25,0 20 150 25 125 4 10 2625400251 171,50
32,0 25 150 26 124 5 1,0 2625400321 199,50

Rodina frézovacich nastroju pro frézovaci desticky ISO AP.. 1003

Dalsi frézovaci nastroje jako napr.
ponorné frézy a fasetové sroubovité
frézy naleznete v hlavnim katalogu




Frézovaci desticky 1ISO APKT / APHX

APKT
F M R = 150 DC 9235
dokonéovini  stredni hrubovani % £ Objedna éislo €
e o e Oznaeni 10 = Vc= 80-180
- APKT 1003 PDSR [ J DC9235| 10 2815131049 6,49 _
Ve = 80-220
-
: @ 'f‘_’ K Ve = 80-290
ifing
univerzdlni vyuiiti Ve=[m/min] f2=0,1-0,4 na jeden bit
_,I I_ﬂ 16° fz=[mm/zub] .
’_$/ op=[mm] ap = max. 0,7 x délka bitu
APKT
F M R | ATORN = 150 HC4535 | HC4615 | HC4635
i stiedni B | Objednocidislo €
L] . (] Oznaceni 1SO = Ve=100-170 | Vc=180-280 Ve =70-130
HC4615| 10 2815143005 6,39 m Vo= 70-130 Ve=90-160

APKT 1003 PDER-S

HC4535 | 10 281514 3007 6,39

univerzdlni vyuiiti

— 2 i

APHX specialné pro nezelezné kovy

F M R ®
dokontovini  stfedni hrubovdni TOR
. . . Oznaceni 1SO

ISOK

Ve=160-270 | Vc=120-230

o APHX 100304 FR-ALU

univerzdlni vyviiti

7

APKT specialné pro nezelezné kovy

F M R o
dokontovini  stfedni hrubovani TOR
. . . Oznaceni IS0

APKT 1003 PDFR R04

HC4635 | 10 281514 3009 6,39 Litina
Ve=[m/min] f2=0,1-0,4 na jeden bit
fz=[mmy/zub]
ap=[mm] ap = max. 0,7 x délka bitu
] 150 HW 4415
B | B Objednoc islo € ISON
= Alu/nezelezné Ve =200-700
HW4415| 10 2815172003 11,85 —
Ve = [m/min] f2=0,1-0,4 na jeden bit
fz=[mmy/zub]
ap=[mm] ap = max. 0,7 x délka bitu

@

univerzélni vyviiti

7

= 1S0 HW 4415
E 5 Objednad tislo € ISON
Alu/nezelezné Ve = 200-700
HW4415| 10 2817150025 11,80 mot._
V= [m/min] f2=0,1-0,4 na jeden bit
fz=[mmy/zub]
ap=[mm] ap = max. 0,7 x délka bitu




SARA Vymeénitelné britové desticky CCMT dle ISO

* 80° kosoétvereéné, pozitivni 7°
* jednostrannd desticka

* MinimalInf hloubka fezu ap vzdy 63 % radiusu 3picky ,r"
* Maximdlnf hloubka fezu ap ¢ini 63 % délky fezné hrany

* Doporucené fezné podminky platf pro polomér $picky r = 0,4 mm, jestlize dojde ke zmén& poloméru, musi se

plizpdsobit fezné podminky

ISOP
Ocel

Lamaé Mb
F .M . R L =
dokonéovini ~ stfedni hrubovani '—E £ Objednac islo €
o o o Oznaéeni 1SO =
[ (CMT 060208-Mb [ J SC251Th | 10 367008 0251 2,46
.Ef [ J SC251Th | 10 367008 1251 2,83
- (CMT 09T308-Mb
O SC352Th | 10 367008 0352 2,83

ISOK

Litina

1S0S

ap= [mm]

ISO M
INOX

Ve = [m/min]
f=[mm/ot]

SC251Tb

SC352Th

Ve = 80-200

Ve=100-160

Ve=100-160

Ve=90-220

Supersliting

Ve=20-50

f=0,1-0,35
ap=0,2-3,0

SARA’ Noz, pozitivni SCLC

* SCLCR/L95°

* Uhel nabghu 95°, pro kosociverecné vyménitelné desticky,

pozitivni 7°, Ghel hrotu 80°
¢ Pouziti: Podélné soustruzeni

<¢
Oznateni 150 d h h1 N 12 f D min, pro vyménitelné pravé levé
mm mm mm mm mm mm mm desticky Objednaci cislo Objednadi ¢islo
S08K SCLCR/L 06 8 75 35 125 14 5 10 (C..06 3160010001 21,50 3160100001 21,50
S10K SCLCR/L 06 10 9,5 45 125 14 6 12 (C..06 3160010004 22,10 3160100004 22,10
S12M SCLCR/L 06 12 11,5 55 150 25 9 16 (C..06 3160010002 23,30 3160100002 23,30
S16Q SCLCR/L 09 16 155 7,0 180 325 1 20 (C..09 3160010003  27,- 3160100003  27,-
" v o, ° ’ o o o o 0 .
SARA" Drzak s mechanickym upinanim, pozitivni SCLC
e SCLCR/L95°
e Uhel nabghu 95°, pro kosociverecné vyménitelné desticky, pozitivni 7°, hel hrotu 80°
* Pougziti: PodéIné a celni soustruzeni
A
hi h
¥ ¥
? : @
o
N v
<_} l2—>
]
Oznateni 150 h=h1 b1 I 2 f pro vyménitelné levé pravé
mm mm mm mm mm desticky Objednaci ¢islo € Objednaci cislo £
SCLCR/L 1616 HO9 16 16 100 16 20 (C..0913 3150101001 25,40 3150010001 25,40
SCLCR/L 2020 K09 20 20 125 24 25 (C..0913 3150100002  32,- 3150010002  32,-




SARA Vyménitelné britové desticky DCMT dle ISO

* 55° kosoétvereéné, pozitivni 7°

* jednostrannd desticka

* MinimalInf hloubka fezu ap vzdy 63 % radiusu 3picky ,r"

* Maximdlnf hloubka fezu ap ¢ini 63 % délky fezné hrany

* Doporugené fezné podminky plaff pro radivs r = 0,4 mm

Lamaé Mb
F ] R = 1S0 SC251Th SC352Th
dokonéovini  stedni hrubovéni = 9 Objednodi islo € 150 P
>
o o o Oznateni IS0 = Ocel Ve =80-200
DCMT 070204-Mb [ J SC251Th | 10 367009 0251 2,46 IS"%XM Ve=100-160 V= 100-180
DCMT 11T304-Mb [ J SC251Th | 10 367009 2251 3,13
B Ve=90-220
o SC251Th | 10 367009 3251 3,13 lifing =7
DCMT 11T308-Mb
(@) O SC352Th | 10 367009 4251 3,13 1S0°S Ve =20-50
Supersliting
Ve = [m/min] f=0,15-0,35
f=[mm/ot]
ap = [mm] ap=0,1-25

SARA Drzak s mechanickym upinanim, pozitivni SDJC

* SDJCR/L93°

* Uhel nabghu 93°, pro kosociverecné vyméniteln¢ desticky, pozitivni 7°, hel hrotu 55°

* Pougziti: Kopirovaci soustruzenf, podélné soustruZenf

4 g
h1 h
¥ v
) )
f b
) L r.
; gy
le— [2—>| frae==
I
Oznadeni IS0 h=h1 b1 NN 12 f pro vyménitelné pravé levé
mm mm mm mm mm desticky Objednaci Gislo € Objednadi ¢islo €
SDICR/L 1616 H11 16 16 100 24 20 DC..11T3 3150020001 25,40 3150200001 25,40
SDICR/L 2020 K11 20 20 125 24 25 DC..11T3 315002 0002  32,- 3150200002  32,-

SARA NUz, pozitivnhi SDUC

* SDUCR/L93°

e Uhel nabghu 93°, pro kosociverecné vyménitelné desticky,

pozitivni 7°, thel hrotu 55°
¢ Pouziti: PodéIné soustruzeni

o
Oznaceni 150 d h h1 N 12 f D min. pro yméhnitelné pravé levé
mm mm mm mm mm mm mm desticky Objednadi Gislo € Objednadi ¢islo €
S10K SDUCR/L 07 10 9,5 45 125 22 7 13 DC...0702 316002 0001 21,50 3160200001 21,50
S12M SDUCR/L 07 12 1 55 150 2 9 16 DC...0702 3160020002 23,30 3160200002 23,30
S16Q SDUCR/L 07 16 14 7,0 180 27 11 20 DC...0702 316002 0003  27,- 3160200003  27,-




S NAMI

\_4

VYRESIS

SVE PROBI.EMY

SE ZAPICHOVANIM.




Sady zapichovacich planzet GROOVE

IS0 | Skupina materidl Pevnost/ Piiklad (islo Reznd
tvrdost materidly materidly rychlost
N/mm? chemicky Ve m/min
Ocel automatovd az 700 9 SMn 28 1.0715]  80-240
nelegovand stavebni ocel 7700 St-52 1.0052|  80-200
Stavebni ocel 700-950 | Ck45 1.1191 50-180
Tudlechténd ocel 500-950 |42 CiMo4 17225  80-220
Litd ocel 0z 950 65 40 1.0416 60-150
Cementaéni ocel 071200 16 Mn(r 5 1.7131 80-210
Ludlechténd ocel 950-1300 | 43CrMod 1.3563 50-120
Nitridatni ocel 950-1300 | 31CrMoV9 1.8519]  50-120
Nastrojovd ocel 950-1400 [X38 CrMoV 51 1.2343 50-120
INOX, ferifickd 500-950 |X10 (113 1.4006 50-180
* k zapichovan INOX, zuslechtnd martenz. a7 330 HB | X19 Cil7:2 1.4057|  50-80
* zapichovaci desfi¢ka s lehce negativnim zaoblenim hran M INOX austenific. 500-950 X5 GNi 1810 143011 50-200
* vhodnd pro tém&F viechny oblosti pouzit Duplex 700-950 X2 CNMoN 2253 | 14462  50-100
0 hltsi sl poviii oee) @ e e lfina 012601866 25 0.6025] _100-200
Obsoh o legovand Sed liting 07310 HB | GGL-NiCr 35 2 06678  80-150
I Tudnd ling w1280 HB_| 666 60 0.7060] _100-180
Tapichovaci planeta SBE-N 32-03 + 20 ks, desticky SD 3.00-02 N-M SP40UG + kli¢ 356000 1001 309,- Temperovand lifing a7 280 HB | 6TS 55 08155 80-160
10 | Skupina materidl Pevnost/ Priklad (islo Reznd
trdost materidly materidlu rychlost
N/mm? chemicky Ve m/min
* k zapichovan n oceli vieob., prer. fezu a7 700 40-120
* speciding pro nerezové materidly INOX INOY, fertickd 500-950 [X10113 1.4006] 100-180
* Jfesni problémd” pro &zko obrobitelné materialy INOX, 2uilechfénd martenz. |0z 330 HB_|X19 GNi17-2 14057] 6090
fako fitan nebo Duplex M WO austenic 500-950 X5 (ol 1810 14301] _ 80-150
* extrémns fichy fez Duplex 700-950 | X2 CrNiMoN 22:5:3 14462 70-110
Obsah o Slitny fitany 071300 |TiAléSn 2 37174 50-120
Obiednoci s € S Sitiny na bz ikl 011300 | NCI9FelNbMo | Inconel 718]__ 15-45
Tapichovaci planeta SBE-N 32-03 + 20 ks, desticky SD 3.00-0.2 N-ET SP45MG + Klic 356000 1002 309,- Superslitiny a7 1300 |X45C/Si9 3 14718 20-60
IS0 | Skupina materidl Pevnost/ Piiklad (islo Reznd
tvrdost materidly materidly rychlost
N/mm? chemicky Ve m/min
Slit. hl., dlouhé ffisky 0z 500 AlMg 3 3.3535| 400-1500
Slit. hl., kedtké ffisky 07 500 G-AISi 12 3.2581| 200-2000
* k podélnému soustruzeni a zapichovén Sit_medi (bronz) dlouhé fisky 071200 | CuSnd 21016]_200-600
* pfesnost biitu W +/-0,02 mm Sl médi (brona) kidtké fisky 07850 | Coi1 27024 20730 200-600
* speciding pro neZelezné materidly a hlinfk Slit. médi (mosuz) douhe fisky_ a2 600 | CuIN 20 20250]_200-600
* leStene viozky Slit médi (mostz) ket fiky 07600 | CuIn 39 Pb3 20381] 200-600
Obsah o Termoplast PVC 200-5000
Objednaciislo € Duroplast Melamin 200-5000
Tapichovaci planzeta SBE-R 32-02 + 20 ks, desticky SE 2.00-0.2 N-LC SW16NG + Klic 356000 1003 349,- plusty zesilens vlakny (FK, GFK 50-200




TORN'° Otocny upinaci hrot, prodlouzeny otocny hrot

+ Uhel hrotu 60 °

* prodlouzeny otoény hrot

perfekini mnohougelovy hrot pro univerzdlni pouZitt na manudlnich soustruzich
odchylka obvodového hazent: max. 0,005 mm

ndstroj je kompletné kaleny a brouseny

usporadant loziska pro vysoké axidlni sily

radidInf t&snici krouzek zabrariuje proniknuti necistoty a chladici kapaliny

Stopka A B ( D E F max. ofdcky Hmotnost obrobku max. I
mm  mm mm mm mm mm ot/min kg Objednadi ¢islo € 3

MK2 54 13 17,78 685 865 1505 4200 170 401503 0002 239,- = &

MK3 54 13 2383 685 865 1675 4200 170 401503 0003  259,- 1

MK3 64 16 2383 78 100 181 3800 330 401503 0013 279,-

MK4 64 16 31,27 T8 100 2025 3800 330 401503 0004  299,-

MK4 86 19 31,27 935 1215 24 3200 550 4015030014  369,-

MK5 86 19 4440 935 1215 251 3200 550 401503 0005  409,-

(C

Bezproblémové pouiti pro trubky vétiho priméru. Prodlouzent ofoéného hrotu zarutuje potfebny vnéisi hel pi soustruzeni Idedni pro tycovy materidl vétSiho proméru.
soucdstek malych promérd.
o o 3 ° ~ L d
Magnetické celisti sveraku
¢ vhodné pro viechny modely svéraku
¢ s integrovanym permanentnim magnetem
¢ Materidl: Hlintk
* na vyzadani Ize dodat dalsi $itky Celisti od 80-200 mm a také s plsténou vlotkou
Ochranna hlinikova éelist s gumovou viozkou Ochranna hlinikova éelist s fibrovou vliozkou
e 1 par e 1 par
Sitka gelisti Sitka gelisti
mm Objednaci ¢islo € mm Objednadi ¢islo €
100 4521020100 18,90 100 4521000100 18,90
125 4521020125 20,90 125 4521000125 20,90
150 4521020150 23,90 150 4521000150 23,90

Hlinikové ochranné éelisti,

Hlinikové ochranné éelisti, hladky povrch vodorovna a svisla prizma 12 mm
e 1 par e 1 pdr
Siika celisti Siika celisti
mm Objednadi ¢islo € mm Objednadi Gislo €
100 4521030100 13,60 100 4521050100 19,90
125 4521030125 16,80 125 4521050125 22,40
150 4521030150 19,50 150 4521050150 23,90




"anc® Sroubovaci stojanek

* s rovnou dosedaci plochou
o Zuslechténd ocel, lakovand
* Vfefeno: Samosvorny trapézovy zavif, s koncovou pojistkou

Promér stiedicho otvoru Promér hlavy Nosnost Promér zdklodniho télesa  Vyska podpéry
mm mm kN mm mm Objednaci ¢islo €
12 31 25 31 38-50 4660153150 17,30
12 50 100 50 42-52 4660155052 23,-
12 50 100 50 50-70 4660155070 24,60
12 50 100 50 70-100 4660155010  28,-
12 68 120 68 100-140 4660157014 49,60
12 80 170 70 140-210 4660157021 89,70

'SARA Doraz obrobku, magneticky

* vhodné pro viechny svérdky
* nejsou poffeba zdvitové otvory

¢ délka dorazové tyce 125 mm
* nastavitelné piipeviiovaci magnety 9

A

Celkovd wy3ka
mm Objednaci ¢islo €
100 466596 0001 79,90

'Sada paralelnich podlozek

viechny plochy jsou brougeny vzajemné rovnob&zné, pravouhle a
po dvou

tolerance vysky + 0,01 mm

pro vyrovndni vysky pii upnuti obrobkd, obzvlast vhodnd pro uchy-
cent ve sfrojnich svérdcich, rysovacich deskdch nebo obrébécich
strojich

dodavka v dievéné krabici

Obsah Délka Sitka Vyska

mm mm mm Objednaci islo €
8 pdrd 120 8 12,17, 22,25, 28, 32, 36, 38 465002 1208 135,-
8 pdrd 160 8 12,17, 22,25, 28, 32, 36, 38 465002 1608  169,-
9 pdrd 100 4 10, 14,18, 22, 26, 30, 34, 38, 42 4650021004  139,-
9 pdrd 160 4 10, 14,18, 22, 26, 30, 34, 38, 42 4650021604 169,-




SARA° Posuvné méritko '
B P ) ]

* stupnice main& chromovand — -
* zvysené vodici lidty \ <-I.—- v
¢ nonius 0,05 mm, délka 39 mm "_
l'l“‘ T.l-'
e
Zajistovaci Sroub nahofe
Rozsah méfent Délka méfici celisti Nonius Kalibrace
mm mm mm/palec Objednadi tislo £ Objednadi islo &
150 40 0,05/1/128" 500107 0150 15,95 0701010001 7,50
® ’ ’ ’» v
TORN’ Dilenské posuvné méritko
DIN @
362 J INOX
* pro méfeni vnéjsi a vnitfni
* vysoce presné laserové zna&eni stupnice
* stupnice mainé& chromovand ¥4
* méfici plochy nejiemné&ji brougené a lapované I e 1 i
* konce méficich &elist odsazené pro vnitini m&fenf zaoblené méfici plochy pro méfeni L ==
e Zaijisfovaci $roub nahore uvniff I’ -
bez vrchnik $pi¢ek
Rozsah méfent Délka méici celisi Nonius Vinifini méfent od Kalibrace
mm mm mm,/palec mm Objednaci tislo € Objednadi islo £
300 90 0,05/1/128" 10 5006190300 131,50 0701010002  14,-
500 150 0,05/- 20 5006190500 349,- 0701010003 19,-
800 150 0,05/- 20 500619 0800 449,- 0701010004 42,50
bez presného nastaveni ﬁ ®
¢ vrchni Spicky e, -
Rozsah méfent Délka méici celisti Nonius Vinitfni méfeni od Kalibrace I v
mm mm mm,/palec mm Objednac islo € Objednaciéislo € — 500618 0300
300 90 0,05/1/128" 10 500618 0300 144,50 0701010002 14,-
500 150 0,05/- 20 500618 0500 435,- 0701010003 19,-
800 150 0,05/- 20 500618 0800 565,- 070101 0004 42,50
1000 150 0,05/- 20 5006181000 669,- 0701010004 42,50 [

TORN/® sada digitalniho univerzalniho posuvného méFitka IP 67

@ G| wo) W, ] B M e us

o méfici elisti se zavity M 2,5 mm k uchycent specidlnich hrot
* k vniffnimu i vn&jimu méfenf

* 3itka eelisti 5 mm

* Elekironika KEEPTRONIC ulozi polohu nulového bodu, zablokuje ovladaci flagitka

proti nedmyslné zméné polohy nulového bodu, Zivotnost baterie cca 3 roky

induktivni, vod&odolny systém mé&feni FPS (Fluid Protected Measuring System)

* Vystup dat multiCOM volitelns joko USB, Digimatic nebo R$232

Funkce: ZAP / VYP / libovolné nulovénf (RESET), mm/palec

* Doddavka vzdy se 2 méficimi doteky - kulicka @ 5 mm a rovné plocha & 4,8 mm,
kontrolni mérka 50 mm, baterie CR 2032 ¢&. 548079 6032

* Zvléstni pfislusenstvi: Datovy kabel typu PRS 232 C / P-Digimatic / P-USB &.

512521...
=8 o
Rozsh méfeni délka celisti Mez presnosti Kalibrace
mm mm mm Objednadi tislo € Objednadi Gislo € - . =
150 10 0,05 5006270150 329,- 0701010001 7,50 ' Uy oy om md




SARA" Uchylkomér - .

* kovovy plasf mamé chromovany

* vn&j3f krouzek otogny k nastaveni nuly

* dva pohyblivé ukazatele pro nastavenf tolerance
o Za&vit doteku: M2,5

* Promé&r upinaci stopky: 8 mm

* upinaci oko nebo upinaci $roub

* dodavka ve vyztuZzeném obalu

510101 1002

Rozsah méfeni Déleni Vngisi krouzek, @ Upinacf oko Kalibrace
mm mm mm Objednadi tislo € Objednadi islo €
10 0,01 58 ne 5101011002 16,90 0701400001 11,50
10 0,01 58 ano 5101011005 16,90 0701400001 11,50

@ Hydraulické magnetické méFici stojany

hydraulické centraln zablokovéni
* pfesné nastaveni
upinac silu |ze nastavit plynule aZ do maxima

* kloubové ramena oto&nd o 360° a vyklopnd o vice nez 180°

upnutf Gchylkoméru @ 8 mm nebo spoj na rybinu

* Provedeni:hydraulické silové upinani, centrélni kloub, kulickové klouby,
zapinatelnd magnetickd patka s prizmatickou patkou

* Doddvka voliteln& s nebo bez magnetické patky v karfonovém obalu

Oznateni Akéni polomér  Magnetickd patka d x $x v Upinaci sila  Zdvit magnetic-

mm mm N ké patky  Objednadi Gislo €
hydraulicky méfici stojan s magnetickou patkou 220 60 x50x 55 800 M8 5510010220 122,-
hydraulicky mfici stojan bez magnetické patky 220 - - - 5510010221 99,50
hydraulicky méfici stojan s magnetickou patkou 260 60 x50 x 55 800 M8 5510010260 127,50
hydraulicky méfici stojan bez magnetické patky 260 - - - 5510010261  105,-
hydraulicky méfici stojan s magnetickou patkou 300 60 x50 x 55 800 M8 5510010300 149,-
hydraulicky méfici stojan bez magnetické patky 300 - - - 5510010301 129,-
hydraulicky méfici stojan s magnetickou patkou 400 80 x50 x 55 1000 M10 551001 0400 225,-
hydraulicky méfici stojan bez magnetické patky 400 - - - 551001 0401 179,-
hydraulicky méfici stojan s magnetickou patkou 550 80 x 50 x 55 1000 M10 5510010550  319,- 510010400
hydraulicky méfici stojan bez magnetické patky 550 - - - 551001 0551  275,-

SARA Digitalni sklonomér

* robusinf kovovy plésf
* po 2 magnetech na spodni stran& a na boénich plochach
* ofo&ny displej

¢ doddvka véetné baterie 6LRO1 &. 548079 4022

Rozsah méfeni Hodnota islicového kroku/citlivost Rozméry d x 3 xv
° mm Objednaci ¢islo €

360° (4 x 90°) 0,05° 57x57x31 5565500001 42,50




Univerzalni brusné kotouce

* Kvalitni kotoué pro stojanovou brusku, rovné provedeni, v keramickém pojivu
* Uslechtily korund (EK) vhodny pro brouseni ndstrojt z ndstrojové a rychlofezné oceli
* Karbid kiemiku, zeleny (SCG) vhodny pro obrabeéni slinutého karbidu a ndstrojo s keramickym

povlakem, skla, plastd, sedé litiny a nezeleznych kovd
* zrnitosti:

zmo 24 = hrubé

zmo 36, 46, 60 = sttedni

zrno 80 = jemné
* dalsf rozméry a provedeni Ize dodat na vyzadant

D ~

F ; I P ] 1

f H

—» W T

D H w Imitost EK SCG D H W Imitost EK SCG
mm mm mm Objednaci ¢islo € Objednadi ¢islo £ mm mm mm Objednaci tislo € Objednadi ¢islo €

125 20 32 60 6105051226 13,- 6105101226 13,60 200 25 32 46 6105052044 26,70 6105102044 31,10
125 20 32 80 6105051228 13,- 6105101228 13,60 200 25 51 60 6105052056 26,70 6105102056 31,10
150 20 32 60 6105051526 14,20 6105101526 16,70 200 25 51 80 6105052058 26,70 6105102058 31,10
175 20 32 60 6105051726  18,- 6105101726  21,- 200 32 51 60 6105052066 30,30 6105102066 35,20
175 25 32 60 6105051736 21,30 6105101736 24,30 200 32 51 80 6105052068 30,30 6105102068 35,20
175 25 51 46 6105051744 21,30 6105101744 24,30 250 32 51 60 6105052536 50,20 6105102536 52,80
175 25 51 60 6105051746 21,30 6105101746 24,30 300 40 51 60 6105053046 72,70 6105103046 86,20
175 25 51 80 6105051748 21,30 6105101748 24,30 300 40 76 46 6105053054 72,70 6105103054 86,20
175 32 32 60 6105051756 24,30 6105101756 28,10 300 40 76 60 6105053056 72,70 6105103056 86,20
175 32 32 80 6105051758 24,30 6105101758 28,10 300 40 76 80 6105053058 72,70 6105103058 86,20

SARA Rucni diamantovy orovnavac

* pro pouZiti na stojanovych bruskach a viech bruskach, kieré nemaif viastni orovndvaci zafizeni
e 3iady

e 2,5 kardtu

* Rukojef PVC

Popis L B H %ﬂ
€

mm mm mm Objednadi ¢islo >
Tvar pro obvodové kotoute 220 10 30 6110150001 104,50

PFERD __, - v

s5< Fibrové kotouéce COMBICLICK-SET

* sada pro hrubovani az po zrcadlové lesténi CCVRW 115 A 280

* sef pro fesfovani kotoucd CCVRW 115A 180

SADA COMBICLICK CC 115 M14 CCVRW 115 A 100

* Obsah: CCPNERW 115 SiC F '
vady 3 fibrové brusky COMBICLICK: vidy 1 kus: A
CCFS 115 CO-COOL 36 univerzdini lestici pasta
CCFS 115 CO-COOL 120 filcovy kotou¢ COMBICLICK CCFR 115
CCFS 115 A-COQL 220 opémy talit COMBICLICK
vzdy 1 rounovy kotou¢ COMBICLICK: CCGT 115125 M14 =

CCVRH 115 A 240 F
CCVRH 115 A 180 M
CCVRH T15A 100G

'

Oznaceni Tavit
Objednaci tislo €

SADACCT15 M14 M4 6164191000 79,90




iviosZ Odjehlovaci nastroje a cepele

Odjehlovaci nastroje, model éepele S
Model Popis vhodné cepele

Objednaci ¢islo €

NG 1005 Plastovd rukojef NG-1, vidy 1 cepel S10, S20, S35, S101, 5202 v3echny Cepele model S (3,2mm) 7501101005 11,19

/ 751005 0001 751005 0101

—

Cepele S, univerzalni : TR 7510050202
Model vhodné pro Uchyceni, @ Uhel  Materidl  Turdost Provedeni o
mm ° Objednaci islo € .

S10 Ocel, hlinik, plast 32 40 HSSM2  63Re Biit pravy 10 751005 0001 1,25

520 Mosaz, Sdt iing 32 60 HSSM2  63Re Bit levy 10 751005000 1,25 el (0

S35 rovné hrany, vsechny materidly 32 55 HSSM2  63Rc Biit pravy/levy 10 751005 0035 1,25

S101  jemné hrany, vsechny materidly 32 40 HSSM2  63Rc Biit pravy 10 7510050101 1,25

5202 Mosaz, 3edd litina 32 55 HSSM2  63Rc Bit levy 10 751005 0202 1,25

SARA Tryska pro studeny vzduch

bodové chlazeni obrabécich strojo

dvoif funkce: jak horky, tak i studeny vzduch
idedlIni pro pouziti, kdyz jsou mazaci nebo chladicf tekufiny nezédouct
jednoduchd pfipojka stlageného vzduchu (3-8 bar)

funkce podle principu virové trubice, ve které se vyrabi dva
protismérné vzduchové proudy

vystup studeného vzduchu na modrém montéznim dilu (az -48 °C)

vystup horkého vzduchu na Eerveném montéznim dilu (az 100 °C)
spotfeba vzduchu pfi 7 -8 barech cca 270 | /min
dodani s magnetem, kulovym kohoutem,

pfipojkou pro rychlospojku stlageného vzduchu 3,/8",
tlumi¢ hluku, kloubovou hadici 1,/2" s kruhovou tryskou

pripojka tlakového vzduchu

regulacni ventil

Vystup
studeného

vzduchu ¢ 2
vystup horkého

vzduchu az 100 C

prostor pro vifeni

T~ magnet

Prdmér piipojky hadice Pripojka stlateného vzduchu
palec palec Objednadi Gislo €

1/2" 3/8" 763030 0001 309,-




BLACK-CAT Protiskluzové podlozky

Produkt pro 1000 moznosti pouziti
¢ Jednou umisténd podlozka drzi pevné bez posouvdni. Pouzijte viude tam,

kde nesmi nic klouzat, a to na témé&F vech materidlech, aniz byste ji museli lepit!
* |ze prét v ruce a v pragce do 60 °C s jemnym pracim prostiedkem, Ize stfihat
* zkouseny a certifikovany odbornym dsekem logistiky (FLog) na univerzité v Dortmundu
* neobsahujf jedovaté latky, jsou nezdvadné v souvislosti s potravinovym prévem, zhotove-
ny podle norem EU
teplotni stabilita cca od -40 °C do +120 °C, obtizné z&palné
¢ dobrd odolnost v kyselinam a louhtm, olejim, benzinu a nafté
* vysoké koeficienty kluzného tfeniod p0,7/0do 1,23 S o
jeding podlozka svého druhu se zkusebnimi certifikaty k zaijisténi materialu ;
nejvy3si kvalita pro dlouholeté pouziti - made in Germany

Oblasti pouziti:

* V obchodé, prumyslu a dopravé
* Pro auto, domov a hobby

* Pro femeslo

Protiskluzova podlozka v roli, 10 metrd

Model Siika Viska

mm mm Objednaci ¢islo €
BC-Roll 0,20x10 200 4 8090100200 45,-
BC-Roll 0,30x10 300 4 8090100300 67,50
BC-Roll 0,50x10 500 4 8090100500 113,-
BC-Roll 0,60x10 600 4 8090100600 135,-
BCRoll 1,00x10 1.000 4 8090101000 225,-
BCRoll 1,20x10 1.200 4 8090101200 269,-




SARA

Nenechdme Vas

Stat .

*

‘ UC1SDu

die ErP

\ | e
[._? v frei
u T o u
* mechanicky, s patentovanym aglomeraénim systémem X-cyklon®
¢ diky evropské smérnici ErP Ize uspofFit za energie oproti obvyklym ¢istickam vzduchu
nékolik tisic eur
* nema jednorazové filiry a tak zadné dodateéné naklady!
efektivni odlu¢ovant olejt, emulzi, jinych tekutin a pevnych ¢astic
kompletni jednotka jako pfistroj na cirkulaci vzduchu s integrovanym ventilétorem
plésf je stabilni a protiskrutovy z uslechtilé oceli s poviakem praskovénim (RAL 7035),
uvniff s hladkymi plochami a ovlddacim otvorem
spodni dil je konstruovén jako sb&rma vana na zachycenou kapalinu
e zachycovaci néddoba s vypoustécim kohoutkem pro vyprazdiovéni, volitelng se sifonem
systémem Ultra-cleaner je mozné vyfesit jednim piistrojem rizné moZnostmi vestavby a néstavby véfsinu
problémt odsavani v riznych procesech obrabéni a riznych chladicich kapalinach,
resp. olejich
vyvinuty, konsfruovany a vyrobeny v souladu se smé&rnicemi ES
Ultra-Cleaner je zkousen podle DIN EN 16282 pro ochranu pred pronikajicim plamenem
stupn& odlugovant jsou zkouseny a potvrzeny Fraunhofer insfitutem pro toxikologii a vyzkum aerosold
pfipusind okolni teplota pro viechny modely od O °C do 50 °C
Rozsah dodavky: Ulira Cleaner s ménicem frekvence s krytem motory,

filiragni viozkou aglomerdtoru a X-Cyclone®
* Cena: ex works, véetn& balného (dopravné neni v cené)

Jednotlivé pfristroje
* s plynulym regulag&nim spinagem k nastaveni absorp&niho vykonu

Model  Objemovy proud min. Objemovy provd max. ~ Rozmérydx3xv  Primér piipojky Hmotnost  Hladina hluku ~ Vykon I(A) Napéti pravé levé
m3/h m3/h mm mm kg B W v Objednadi Gislo € Objednaci ¢islo €
UCS-Mini 0 500 360 x 355 x 565 150 20 50 157 1,1 230 909020 0001 1809,- 9090250001 1809,-
ucisp 200 1000 865 x 360 x 640 200 4 67 500 13 400 9090200010 2909~ 9090250010 2909~
uc2sn 400 2000 900x440x720 200 62 69 880 23 400 9090200020 4069,— 9090250020 4 069,—
Uc3sp 600 3000 945 x 520 x 800 300 93 69 1170 26 400 9090200030 5819,- 9090250030 5819,-

& J




Seffete Cas, objedndvejte on-line. Jednoduse se zaregistruj.

Obratem ti e-mailem zasleme tvé prihlasovaci ddaje.

Jako prihlaseny uzivatel mozes:
* pohodIng, pfehledné a rychle vytvaret objedndavky
* objednévat méfici pfistroje véetné kalibrace

* kontrolovat dostupnost jednotlivého zboZi

Tvuj katalog nastroju v 8 jazycich:

SARTORIUS

SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG
www.sartorius-werkzeuge.de

0199211804 4/18 (S 900 m&e



